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KERAMIK FLYSLARNI ISHLAB CHIQARISH
TEXNOLOGIYASINI LOYIHALASH

Xoshimov Xalimjon Xamidovich

AndMI «TMJ» kaffedrasi dotsenti

Xoldarov Xasanboy Avazjono'gli

Zaynobiddinov Dilyorbek Qutbiddin o‘g‘li

AndMI « TMJ» yo ‘nalishi 3-kurs 14-20 guruh talabalari

Kirish. Payvandlab goplangan yuzalarning mexanik va kimyoviy hossalarini
oshirish uchun ularni turli elementlar bilan legirlash zarur. Payvandlab qoplashda chok
metalini legirlashning uch turi mavjud bo’lib, ular: payvandlash simlari orqali
legirlash, kukunli simlardan foydalanib legirlash va flyuslar va qoplamalar yordamida
legirlash.

Payvandlab goplangan metallni sim orqgali legirlash boshga usullarga garaganda
anigroqg natijalar beradi. Lekin bunday legirlangan simlarni tayyorlash giyin, hattoki
ayrim tarkiblarni umuman yasab bo'Imaydi. Bu giyinchiliklar simning tannarxini
yugori bo'lishiga olib keladi. Natijada avtomatik qoplama goplashda legirlashning
boshga usullaridan foydalanishni tagozo etadi.

Kukunli simlar bilan qoplama goplashda goplanayotgan metall shu sim ichidagi
mexanik aralashma shixta tarkibidagi turli legirlovchi elementlar xisobiga legirlanadi.
Odatda shixta tarkibiga arzon, kamyob bo Imagan moddalar go shiladi. Lekin bunday
simlarni tayyorlash va payvandlash ishlarini olib borish texnologiyasi murakkabdir.

Asosiy gism. Shu nugtayi nazardan legirlovchi keramik flyuslardan foydalanish
katta axamiyat kasb etadi, chunki bu flyuslar gollanilganda nisbatan arzon va toppish
oson bo’lgan Cs-08, Cs-08A, Hu-30, Hn-40 va boshga qoplash simlari ishlatiladi.
Qoplanayotgan metal keramik flyus tarkibidan erigan metalga o tayotgan legirlovchi
elementlar xisobiga legirlanadi.

Payvandlash flyuslari — metall bo‘lmagan har-xil elementlardan tayyorlangan
bo‘lib uning donachalarni 0,25 dan 4mm gacha bo‘ladi. Payvandlashning
meXanizatsiyalashtirilgan usuli bilan ishlashda flyuslardan foydalaniladi. Flyuslar
yoy ta’siri ostida eriydi, gazli va shlakli himoyalovchi fazalarni hosil giladi,
payvandlash vannasini ifloslantiruvchi qo‘shimchalardan tozalaydi hamda oltingugurt
va fosforni biriktirib olgan holda chok yuzida shlak ko‘rinishda gotadi.

Flyuslarni tayyorlash usuli bo‘yicha ikki turga bo"linadi. Bular: eritib
tayyorlangan flyuslar va eritmay tayyorlangan (sopol) flyuslar.

Eritib tayyorlangan flyuslar bilan qoplama qoplanganda flyus erigan metalni
xavodagi azot va kisloroddan ximoyalaydi, eritib quyilgan valiklarni zichligini va
yaxshi shakllanishini va yoyni turg un yonishini ta’minlaydi. Bundan tashqari zaxarli
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gazlar ajralishi kam, shlakning ajralishi oson, suyuq metalning sochrashi va legirlovchi
elementlar yonishi kam.

Ishgalanish bardosh erigan metal goplamalarini xosil gilish ularni turli elementlar
bilan legirlash orgali ko proq legirlangan similar orgali amalga oshiriladi. Lekin
bunday legirlangan simlarni tayyorlash giyn, xattoki ayrim tarkiblarni umuman yasab
bo Imaydi.

Bu giyinchiliklar va simnin tannarxi avtomatik goplama goplashda yangi legirlash
usullarini izlab topishni taqozo etadi. Shu nyqtaiy nazardan legirlovchi keramik
flyuslardan foydalanish katta axamiyat kasb etadi, chunki bu flyuslar qo’llanilganda
nisbatan arzon va toppish oson bo'lgan Cs-08, Cs-08A, Hu-30, Hi-40 va boshga
goplash simlari ishlatiladi. Qoplanayotgan metal keramik flyus tarkibidan erigan
metalga o tayotgan legirlovchi elementlar xisobiga legirlanadi.

Keramik flyuslar legirlovchi, oksidsizlantiruvchi, modifikatsiyalashtiruvchi va
shlak xosil giluvchi komponentlarning maydalangan mexanik aralashmasini suyuq
shisha bilan gorishmasidan iborat. Bog lovchi modda sifatida natriyli suyuq shishadan
foydalaniladi. Uni qurug komponentlar ogirligiga nisbatan 17-18% miqgdorda
go shiladi.

Keramik flyuslar tarkibiga xoxlagan moddamizdan(masalan, karbonatlar,
ferrogotishmalar, toza metallar va boshqgalar) xoxlagancha ularning bir birida erishini
inobatga olmasdan go shish mumkin.

Bunday flyuslarning qo’llanishi eritib goplanayotgan metalni legirlash,
oksidsizlantirish va modifikatsiyalashda keng imkoniyatlar beradi.

Flyusda legirlovchi element sifatida ferroxrom, ferromarganets, ferrotitan, nikel’
va boshqalardan foydalaniladi. Uglerod zarur xollarda grafit o tini yoki yog och ko mir
ko rinishida go shiladi.

Keramik flyuslar tarkibida 50%gacha oksidlanmagan elementlar bor, bu payvand
vannasidagi jarayonlarni boshgarish imkoniyatini berib erigan metalni xoxlagan
kimyoviy tarkibda quyish mumkin.

Keramik flyuslarda shlak xosil gilish uchun mramor, oxak, plavik shpati, titan Il
oksidi va kvartsdan foydalaniladi. Kremniy tuprogining flyusdagi migdori shlakka
neytrallik xususiyatlarini berish uchungina ishlatiladi. Shlakda kechayotgan barcha
kimyoviy reaksiyalarda legirlovchi elementlar deyarli oksidlanmaydi va vannadan
oltingugurt va fosforni yo qotishga yordam giladi.

Eritib tayyorlangan flyuslarning tarkibidagi komponentlarni eritish yo‘li bilan
tayyorlanadi. Erigan flyuslar metallni avtomatik payvandlashda asosiy payvandlash
ashyosi sifatida ishtiroq etadi. AH-348-A, AH-348-AM, AH-348-B, AH-348-BM,
AH-60 va ®I[-9 turdagi flyuslar mexanik payvandlash uchun uglerodli va kam
legirlangan payvandlash simi bilan uglerodli va kam legirlangan po‘latlarni
payvandlash uchun qo‘llaniladi. AH-8 rusumli flyuslar uglerodli va kam legirlangan
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payvandlash simi bilan kam legirlangan po‘latlarni payvandlashda va uglerodli hamda
kam legirlangan po‘latlarni elektr-shlak payvandlash usullarida ishlatiladi.

Eritib tayyorlangan flyuslarning kamchiliklari. Uning birdan-bir kamchiligi eritib
tayyorlanadigan flyuslar tayyorlashda ular tarkibiga metall kukunlarini toza holda
kiritib bo‘lmasligidadir.

Xulosa

Keramik flyuslar tarkibiga xoxlagan moddamizdan(masalan, karbonatlar,
ferrogotishmalar, toza metallar va boshgalar) xoxlagancha ularning bir birida erishini
inobatga olmasdan qo'shish mumkin. Keramik flyuslar tarkibida 50%gacha
oksidlanmagan elementlar bor, bu payvand vannasidagi jarayonlarni boshgarish
imkoniyatini berib erigan metalni xoxlagan kimyoviy tarkibda quyish mumkin.
Keramik flyuslar legirlovchi, oksidsizlantiruvchi, modifikatsiyalashtiruvchi va shlak
xosil giluvchi komponentlarning maydalangan mexanik aralashmasini suyuq shisha
bilan gorishmasidan iborat. Shu sababdan biz kramik flusdan ko proq foydalanamiz.
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