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KICHIK VA KATTA DIAMETRLI TRUBALARNI PAYVANDLAB
ISHLAB CHIQARISH TEXNOLOGIYASI

Yo ‘ldashev Shuxratbek Xabibullo o°‘g‘li

AndMI « TMJ» kafedrasi mudiri, t.f.f.d., (PhD) dotsent
Sattarov Qudrattillo Saidaxmat o ‘g ‘li,

Xamidjonov Sherzodbek Shuxratbek o‘g‘li

AndMI « TMJ» yo ‘nalishi 3-kurs 14-20 guruh talabasi

Kirish. Dunyo sanoatida ishlab chiqarilayotgan po‘latning 10% quvurlar
tayyorlashga sarflanib, bu quvurlarning 50% payvandlash bilan tayyorlanadi. Diametri
500 mm dan katta bo‘lgan bo‘lgan quvurlar fagat payvandlash bilan tayyorlanadi.
Quvurlar shakli soddaligi, payvand choklar uzunligi va ko‘p miqdorda ishlab
chigarilishi tayyorlash jarayonida yangi payvandlash usullari va mexanizasiyalash
qo‘llash imkonini beradi. Turli payvandlash usullarini qo‘llab, 6 — 1420 mm diametrli
quvurlar ishlab chigariladi. Diametri 6 — 529 mm quvurlar to‘g‘ri chokli, katta diametrli
quvurlar esa o‘rama chokli qilib tayyorlanadi.

Magistral quvurlar flus ostida yoyli payvandlash bilan tayyorlanadi. Quvurlar
to‘g‘ri yoki o‘rama choklar bilan bajariladi. Metall listlar eni chegaralanganligi uchun
diametri 820 mm gacha bo‘lgan quvurlar to‘g’ri chok bilan, undan kattalari esa ikKi
to‘g‘ri chok bilan payvandlanadi.

To‘g‘ri chokli quvurlar tayyorlash texnologiyasi. Uzunligi 12 m va diametri
1220 mm gacha bo‘lgan to‘g‘ri chokli quvurlar ikki tomondan payvandlanib, tashqi
chok birinchi navbatda bajariladi. Zagotovka 2 stanga o‘rnatishdan oldin payvandlash
joyi yuqoriga qaratib moslamaga keltiriladi. Quvur zagotovkasi moslamada mavjud
bo‘lgan roliklarga tayanadi va opravkaga qarab harakatlanadi. Moslamadagi gorizontal
valiklar hisobiga quvur harakatlanib, vertikal harakatsiz valkalar quvurni yon
tomonidan sigishi natijasida payvandlash girralaridagi tirgish borgan sari kichiklashadi
va yo‘qoladi. Payvandlash vannasini ogib chigishining oldini olish uchun opravka
ramasiga o‘rnatilgan gusenitsa bashmak xizmat qiladi. Bashmak sharnir holda
mahkamlangan mis nakladkalar tasmasidan iborat bo‘ladi (1-rasm).

amkatlanisk yo 'rmb'si
1-rasm. Quvur tashgi chokini payvandlash jihozi
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Quvurni moslamadagi harakati mis nakladkalarni ham harakatga keltiradi va
payvandlash davrida havo bilan sovitilgan plastina payvandlash vannasi tagida bo‘ladi.
Payvandlash bir vannada yonuvchi ikki yoy bilan flus ostida amalga oshiriladi, bunda
o‘z navbatida yaxshi payvand chok shakllanadi va payvandlash tezligi 170-190 m/soat
ni tashkil etadi. Quvur chetlarida krater o‘lchamlarini kamaytirish magsadida 150-220
mm uzunlikdagi choklar bir yoy bilan amalga oshiriladi. Quvur ichki choklarini
payvandlash qurilmasiga rolgang bo‘yicha keltiriladi va quvurni ko‘taruvchi va
aylantiruvchi lulkalar ichiga kiritiladi. Qurilmadagi payvandlash golovkasi 12 m i
shtangaga o‘rnatilgan bo‘lib, u ichki choklarni bajaradi. Ikki bo‘ylama chokli quvurlar
oldindan tayyorlangan ikki koritadan iborat bo‘lib, ular yig‘ish qurilmasini parallel
rolganglari yordamida yig‘ish joyiga keltiriladi (2-rasm).

| -
g o= =0 O

2-rasm. Ikki koritadan quvurlarni yig‘ish qurilmasi

Zagotovkalar qgirralari tekislovchi qurilma yordamida bir gorizontal tekislikda
o‘rnatiladi va rolganglar bilan yig‘ish qurilmasiga uzatiladi. Payvand choklar bir chokli
quvurlar kabi bajariladi. Payvand choklar nazoratdan o‘tkazilgandan so‘ng ko‘ndalang
kesimi bo‘yicha kerakli shaklni berish uchun to‘g‘rilashdan o‘tkaziladi. Shu magsadda
ichki chok 300 mm uzunlikda olinadi va espanderga uzatiladi. Bu yerda quvur galin
devorli matrisaga kiritiladi, ikki chetidan konus zaglushkalar o‘rnatiladi. Espanderda
ichki gidravlik bosim hosil gilinadi va quvur uzunligi bo‘yicha to‘g‘rilanadi va
diametri bo‘yicha kalibrovka qilinadi (3-rasm).

Diametri 1220-1620 mm va uzunligi 12 m bo ‘lgan to‘g‘ri chiziqli quvurlar
tayyorlash texnologiyasi choklari bajarish tartibi, quvurni shakllantirish va
kalibrovkalash va sifat nazorati bilan farg giladi. Yarim silindrli zagotovkalarni
shakllantirish yetti kletli stan roliklarida amalga oshiriladi, shundan so‘ng juftlangan
holda zagotovkalar himoya gaz muhitida yoki yugori chastotali tok bilan texnologik
choklar bajarilib yig‘iladi.
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3-rasm. Press-kengaytirgichda quvurni espanderlash
Texnologik choklar ko‘zdan kechirilgandan so‘ng quvurlar ichki choklarini
bajarishdan oldin texnologik plankalar payvandlanadi. Payvandlash uch yoyli A — 1448
jihozi yordamida avtomatik ravishda bajariladi. Quvur tashqi ishchi chokini bajarishda
payvandlash jihozini joylashuvi bilan farg giladi va payvandchi elektrodlar holatini nur
ko‘rsatkichlar bilan nazorat qiladi.

Xulosa
1. Hozirgi kunda dunyo sanoatida ishlab chiqarilayotgan po‘latning 10%
quvurlar tayyorlashga sarflanib, bu quvurlarning 50% payvandlash bilan tayyorlanishi
aniqlandi.
2. Diametri 6 — 529 mm quvurlar to‘g‘ri chokli, katta diametrli quvurlar esa

o‘rama chokli qilib tayyorlanishi aniglandi.
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