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Kirish. Hozirgi kunda ishlab chigarish sanoatida, aynigsa metallga ishlov
beruvchi korxonalarda payvandlash soxasi keng rivojlanib kelmogda.

Payvandlash texnikasi va texnologiyasi hozirgi ishlab chigarishda yetakchi
o rinlardan birini egallaydi. Ulkan supertankerlarni korpusi va inson ko'zining to‘r
pardasi, yarim o‘tkazgich asboblarning kichkina detallari va jarohlik operatsiyalarida
odam suyaklari payvandlanadi. Hozirgi mashina inshoatlarning ko pgina
konstruksiyalarini masalan, kosmik reketalarni suv osti kemalarini, gaz va neft
quvrlarini payvandlash yordamisiz tayyorlashning imkoni yo‘q. Texnika taraqqiyoti
ishlab chigarish usullariga, jumladan payvandlash texnologiyasi tobora yangi talablar
qo‘ymoqda. Kecha yaqinda g‘alati hisoblangan  materiallar payvandlanmoqda.
Bularga titan, noibiy berelliyli gotishmalar, molibden, volfram, o'ta mustahkam turli
gotishmalar kiradi. Elektronikaning bir necha metr galinlikdagi detallari va og’ir
jixozlarning bir necha metr galinlikdagi detallari payvandlanadi. Payvandlash ishlari
bajariladigan sharoitlar doimo murakkablashib bormoqda: suv ostida, yuqori
haroratda, yugori vakuumda, radiatsiya oshgan sharoitda, vaznsizlikda payvandlashga
to‘g‘ri keladi. Payvandlashda yig‘ishdan keying ikkinchi texnologik jarayon bo’lib
golgani bejiz emas, buni kosmonavtlarimiz dunyoda birinchi bo‘lib kosmosda sinab
ko‘rdilar [1].

Asosiy gism. Quvurlarni tayyorlashda yoyli payvandlashdan tashqgari diametri 8
— 529 mm bo‘lgan va qalinligi 3-10 mm bo‘lgan quvurlar yuqori chastotali tok bilan
tayyorlanmoqda. Yuqori chastotali tok katta tezliklarda payvandlash imkonini beradi
(120 m/s), shu bilan birga po‘lat, rangli metallar va qotishmalardan quvurlar
tayyorlash, 1 tonna quvur ishlab chigarishga sarflanadigan elektr energiyasini
kamaytirish mumkin. Bu usul bilan quvur ishlab chigarishda bir jihoz va moslamani
har xil turdagi materiallardan tayyorlash imkoni mavjud
(1-rasm).

Tokni kontaktli uzatish usulida kontaktlarni yemirilish natijasida ularni tez

almashtirish zarur bo ‘ladi. Shuning uchun tokni induksiyali uzatish yaxshi natija
beradi [2,3,4,5,6,7,8,9,10].
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Quvurlarni yugori chastotali tok bilan payvandlashda tezlik yuqoriligidan
quvurlarni oddiy usullar bilan kesish giyinchilik tug‘diradi. Shuning uchun quvurlarni
bir xil uzunlikda kesishda halgali induktordan foydalaniladi.

Harakatianish 10k ogimi
yo nalishy

1-rasm. Quvurlarni yugori chastotali tok bilan kontaktli payvandlash:
a-tokni kontaktli uzatish; b-tokni induktsiyali uzatish

Quvurlarni tutashtirish texnologiyasi

Payvandlash usulidan foydalanib quriladigan truboprovodlarni shartli suratda
quyidagi ikkita guruhga bo‘lish mumkin: list-po‘latdan payvandlanadigan
truboprovodlar va tayyor trubalardan payvandlanadigan truboprovodlar. Birinchi grup-
pa truboprovodlarni payvandlash ko‘p jihatdan list metaldan rezervuar konstruk-
siyalarini payvandlashga o‘xshashdir. Bu truboprovodlar oldindan listlardan valsovka
gilingan obechaykalardan bo‘ylama va ko‘ndalang choklab payvandlanadi. Agar
bunday truboprovodlar 0,7 kgk/sm? dan oshmaydigan bosim ostida ishlasa, ular
Sanoatkontexnazorat tashkiloti tartib-qoidalariga rioya gilmasdan ishlanishi ham
mumekin. Ba‘zan gazoprovod bikrligini oshirish uchun uning tashqi tomoniga burchak,
tavr yoki shveller temiridan qobirg‘alar payvandlanadi
[11,12,13,14,15,16,17,18,19,20,21].
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2-rasm. Ichki sentrator tuzilishi

Tayyor trubalardan payvandlanadigan ikkinchi gruppa truboprovodlar bug‘, gaz,
suv va har xil suyugliklar uchun ishlatiladi. Ular, odatda, yugori bosim ostida ishlaydi.
Neft-kimyo qurilmalarining truboprovodlaridagi ish bosimi 500-700 kgk/sm? gacha
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boradi. Magistral truboprovodlarida bosim 60-70 kgk/sm ni tashkil etadi. Bunday
truboprovodlarda ko‘ndalang choklarnigina uchma-uch payvandlashga to‘g‘ri keladi
(2-rasm).

Hozirda payvand trubalarni avtomatik payvandlash usulidan foydalanib list
prokatdan tayyorlash yangi usullari joriy etilgan. Magistral gazoprovodlar uchun
payvand trubalar 1020 mm gacha diametrda tayyorlanadi. Diametri 720 mm gacha
bo‘lgan yupqga devorli trubalar lentadan elektr kontaktlab payvandlash usulida
ishlanadi. Diametri 200 mm gacha trubalar yuksak chastota va radiochastotadagi toklar
bilan payvandlanadi. Spiralsimon chokli yupga devorli trubalar ham tayyorlanadi.
Bunday hollarda po‘lat lenta rulondan maxsus stend yordamida uzluksiz suratda truba
qilib o‘rab turiladi va spiral bo‘yicha flus ostida avtomatik payvandlanadi
[22,23,24,25,26,27,28,29,30].

1 kgk/sm dan ortiq bosim ostida ishlaydigan bug‘ va gaynoq suv truboprovodlar
(temperaturasi 120°C dan ortiq) Kontexnazorat tartib-qoidalariga rioya gilgan holda
imtihonlardan o‘tgan hamda bosim ostida ishlaydigan truboprovodlarni payvandlash
huquqi hagida guvohnomasi bo‘lgan payvandchilar tomonidan payvandlanadi.

Payvandlashga yig‘ishda trubalar og‘zini ko‘pi bilan quyidagi 1-jadvalda berilgan
giymatlarga binoan surilishiga ruxsat beriladi.

3-jadval
Surilish masofasi
Devor galinligi, mm 6 8 9 12
Surilish ko*pi bilan, mm 1,0 15 2,0 2,5

Yupga devorli (devorining qalinligi ko‘pi bilan 5 mm) trubalar chetlari
ishlanmasdan payvandlanadi. Devori 5 mm dan qgalin bo‘lganda chetlar giyalanmagan
gismini goldirib (2-3 mm to‘mtoqlashtirib), 35-40° burchak ostida giyalanadi.

Xulosa
1. Hozirgi kunda quvurlarni tayyorlashda yoyli payvandlashdan
tashgari diametri 8 — 529 mm bo‘lgan va qalinligi 3-10 mm bo‘lgan quvurlar
yugori chastotali tok bilan tayyorlanishi aniglandi.

2. Devorining galinligi 5 mm dan ortmaydigan trubalarning chetlariga
ishlov bermasdan, 5 mm dan yuqorilariga esa ishlov berib payvandlanishi
aniglandi.
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