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NUQTALI KONTAKTLI PAYVANDLASH TOK KUCHINI HISOBLASH 

 

Qosimov Karimjon Zuxriddinovich,  

And.M.I. “TMJ” kafedrasi professori, t.f.d., professor   

G’aniyev Shavkatbek Baxtiyorjon o’g’li. 

And.M.I., “TMJ” yo’nalishi talabasi. 

 

Xozirgi kunda respublikamizda mashinasozlik sanoati ishlab chiqarish jadal 

suratda rivojlanib bormoqda. Bunday ishlarning zamirida innavatsion g’oyalarning 

keng joriy etilayotgani asosiy sabab bo’lmoqda. Innavatsion rivojlanish esa olimlar 

tomonidan olib borilayotgan ilmiy izlanishlar natijalariga bog’liq bo’ladi.    

Prezident Shavkat Mirziyoyev huzurida mashinasozlik sanoatida amalga 

oshirilayotgan ishlar va 2022 yildagi ustuvor vazifalar muhokamasiga bag‘ishlangan 

yig‘ilish bo‘lib o‘tgan.  

Prezidentimiz sohaga mas’ul “O‘zavtosanoat” AJ raisi Sh.Umurzoqovga ishlab 

chiqarishni oshirish va aholimizning talabini to‘liq qondirish bo‘yicha tinimsiz 

ishlashi shartligi ko‘rsatib o‘tdi. 

Umuman, mashinasozlik tarmog‘i sanoatning “drayver” sohalaridan biri bo‘lishi 

kerakligi ta’kidlandi. 

“Endi mashinasozlik tarmog‘ini sanoat klasteri usulida rivojlantiramiz. Bunga 

yetarli imkoniyat va salohiyatimiz bor”, dedi Prezident. 

 

Nuqtali payvandlash xaqida ma’lumot. 

Nuqtali payvandlash shtamplab-payvandlab yasaladigan konstruksiyalarni 

tayyorlashda keng qo‘llaniladi. Bunday konstruksiyalarda listdan shtamplab yasalgan 

ikki va undan ortiq detallar bikr uzellarga payvandlanadi (masalan, yengil 

avtomobilning poli va kuzovi, yuk avtomobilining kabinasi va b.). 

 
Kontaktli nuqtali payvandlash sxemasi: 

1 — payvandalanyotgan detallar; 2 — elektrodlar; 3 — transformator; 4 — o‘zak;  5 

— zichlovchi belbog‘. 

http://www.newjournal.org/
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Elektr va harorat maydonlarining turiga oldindan qizdirish bosqichi, zalvorli 

detallarni payvandlashda esa sirtqi effekt ham katta ta’sir ko‘rsatadi. 

Kontaktli payvandlashda issiqlik balansi. 

Kontaktli payvandlashda qizishning umumiy tavsifi issiqlik balansi formulasi 

bilan ifodalanadi:  

QEE = Qfoy + Qyo’q 

, bu yerda: QEE — qizish zonasida ajralib chiqqan issiqlikning umumiy miqdori; Qfoy 

— payvandlash joyidagi metallning qizishiga sarflanadigan foydali issiqlik; Qyo‘q — 

issiqlikning atrofdagi metall, elektrodlar va atomoferaga o‘tib yo‘qolishi. 

Qfoy = VcgT 

Muayyan chegaralarda Qfoy qizish muddatiga bog‘liq bo‘lmaydi va solishtirma 

issiqlik sig‘imi c va zichlik g bo‘lganda T°C haroratgacha qizigan metall hajmi V bilan 

aniqlanadi. 

Qizdirish paytida Tpay vaqt birligi ichida ajralib chiqadigan issiqlikning o‘rtacha 

miqdori ushbuga teng: 

Q = QEE/tpay 

T
pay

 ortishi bilan zarur quvvat kamayadi 

Payvandlash tokini hisoblash. 

Payvandlash toki kuchini taxminan hisoblash uchun asosiy ko‘rsatkich 

elektrodlar oralig‘ida ajralib chiqadigan QEE issiqlik bo‘lib, u issiqlik balansi 

tenglamasiga muvofiq aniqlanadi:  

QEE  =  Q1 + Q2 + Q3 

bu yerda: Q1 — balandligi 2d va asosining diametri dE bo‘lgan (dE »d) metall 

ustunchasini Terish gacha qizdirishga sarfalanadigan energiya; Q2 —o‘zakni o‘rab 

turuvchi x2 kenglikdagi halqa ko‘rinishidagi metallni qizdirish uchun sarfalanadigan 

issiqlik; halqaning o‘rtacha harorati 0,25Terish ga teng qilib olinadi, bunday harorat 

detallarning bir-biriga tegib turadigan ichki yuzasida hosil bo‘ladi; Q3 — issiqlikning 

elektrodlarda yo‘qolishi bo‘lib, elektrodlardagi x3 balandlikdagi shartli silindrni 

o‘rtacha TE haroratgacha qizdirish bilan hisobga olinadi. Tegish yuzasida harorat 

TED»0,5Terish, TE »0,25TED deb hisoblab, TE »0,125TED deb qabul qilish mumkin. 

Energiya Q1 o‘zak hajmidan katta metall hajmini Terish gacha qizdirishga sarflanadi, bu 

esa yashirin metallning erish issiqligini hisobga olish imkonini beradi: 

Q = pdE
2/4*2ScgTerish 

Q2 ni hisoblashda haroratning sezilarli darajada ko‘tarilishi o‘zak chegarasidan x2 

oraliqda kuzatiladi, deb faraz qilamiz, bu ko‘tarilish payvandlash vaqtida metallning 

harorat o‘tkazuvchanligiga bog‘liq bo‘ladi: 

X2=√𝑎𝑡
4

pay 

Kam uglerodli po‘latlar uchun aluminiy qotishmalari uchun 

http://www.newjournal.org/
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Issiqlikning elektrodlarda yo‘qolishini issiqlik o‘tkazuvchanligi x3=4 

 va  hajmidan Terish/8 gacha bo‘lgan qismi qiziydi, deb qabul qilib 

baholash mumkin. K2 koeffitsiyent elektrodning shaklini hisobga oladi; silindrsimon 

elektrod uchun k2 =1, ish qismi konussimon va ish qismi yassi bo‘lgan elektrodlar 

uchun k2 =1,5, ish qismi sferik elektrodlar uchun k2 = 2. aE — elektrod materialining 

harorat o‘tkazuvchanligi. U holda 

 
bu yerda: sE va gE — elektrod metalining issiqlik sig‘imi hamda zichligi. Issiqlik 

balansining tashkil etuvchilari ma’lum bo‘lsa, payvandlash toki Joul—Lens qonuni 

formulasidan hisoblab topiladi: 

 
bu yerda: mr — payvandlash jarayonida REE o‘zgarishini hisobga oluvchi koeffitsiyent. 

Kam uglerodli po‘latlar uchun mR=1; aluminiy va magniy qotishmalari uchun mR = 

1,15; korroziyabardosh po‘latlar uchun mR = 1,2; titan qotishmalari uchun mR =1,4. 

Xulosa: 

Nuqtali kontaktli payvandlash tok kuchini hisoblashni o’rganish natijasida 

payvandlash toki kuchini taxminan hisoblash uchun asosiy ko‘rsatkich elektrodlar 

oralig‘ida ajralib chiqadigan issiqlik bo‘lib, u issiqlik balansi tenglamasiga muvofiq 

aniqlandi. Bunda balandligi va asosining diametri bo‘lgan metall ustunchasini Terish 

gacha qizdirishga sarfalanadigan energiya; o‘zakni o‘rab turuvchi halqa ko‘rinishidagi 

metallni qizdirish uchun sarfalanadigan issiqlik; issiqlikning elektrodlarda yo‘qolishi 

bo‘ladi. Shu orqali nuqtali kontaktli payvandlash tok kuchini hisoblashlar amalga 

oshirildi. 
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