- NN\
@~ 0BPA3OBAHUE HAYKA H HHHOBAIIHOHHBIE WJEH B MHPE e A
=== 2181-3187

VERTIKAL SILINDRIK REZERUARLARNI ISHLAB CHIQARISH
TEXNOLOGIASI

Yo ‘ldashev Shuxratbek Xabibullo o°‘g‘li
AndMI « TMJ» kafedrasi mudiri, t.f.f.d., (PhD) dotsent

Sultonaliyev Sarvarbek Shavkatjon o°‘g‘li
AndMI « TMJ» yo ‘nalishi 4-kurs 321-19 guruh talabasi

Annotatsiya: Maqolada vertikal silindrik rezeruarlarni turli gismlarini
payvandlab tayorlash texnologik jarayoni to‘g‘risida fikrlar bayon etilgan.
Kalit so‘zlar: rezervuarlar, gazgolder, yirik hajmdagi idishlar.

Kirish. Ishlab chigarish sanoati eng ilg‘or fan texnika yutuqlaridan yugori
unumdorlikka ega bo‘lgan texnologik jarayonlardan keng foydalangandigina katta
yutuqglarga erishishi mumkin. Fan texnika yutuqglari ichida payvandlash jarayoni
sanoatning barcha tarmoglari - qurilish, mashinasozlik, avtomobilsozlik,
samolyotsozlik va boshga korxonalarda texnik rivojlanishning asosiy omili xisoblanadi
[1].

Hozirgi kunda bosim ostida ishlaydigan yirik hajmli idishlarni ishlab chigarish
va ulardan foydalanish keng gamrovda amalga oshirilmogda. Shu jumladan turli xil
suyuglik saglovchi va tashuvchi rezervuarlar ishlab chigarish masalasiga alohida
e’tibor garatilmoqda [2].

Asosiy qgism. Vertikal po‘lat rezeruar (RVS) Rossiyada XIX asr oxirida faol
ishlatila boshlandi. 1880-yillarda ularning 130 ga yaqini o‘rnatildi. Shundan beri po‘lat
idishlarga talab tobora ortib bormoqda.

Birinchi metal rezeruar AQShda 1864-yilda paydo bo'lgan va to‘rtburchaklar
shaklida bo'lgan. Rossiyada 1878-yilda muhandis V. G. Shuxovning loyihasiga binoan
parchinlangan metall plitalardan yig'ilgan birinchi metall neftni saglash idishi qurildi.
Rus muhandisi tomonidan taklif gilingan variant silindrsimon shaklga ega edi, bu uning
metall sarfini sezilarli darajada kamaytirdi (uni ishlab chigarish uchun sarflanadigan
metall migdori).

Rossiyada rezeruarlarning paydo bo'lishi tarixi Boku neft sanoatining
rivojlanishi bilan bog'lig. 17 - asrda. Bokuda neft gazib olishning ko'payishi bilan neft
omborlari qurila boshlandi, ular loy tuproglardagi tuprog omborlari (chuqurlari) edi.
Keyin 19-asrning oxirida ular po'latdan yasalgan vertikal silindrsimon Parchin
rezerurlarini qurishga o'tdilar. 1935 yilda Rossiyada birinchi marta sig'imi 1000 m3
bo'lgan metalldan payvandlangan rezeruar qurildi. Ushbu progressiv qurilish usuli
mashhurlikka erishdi va keyinchalik rezeruarlarning asosiy qismlarini ishlab
chigarishning sanoat usuliga o'tishga imkon berdi [3].
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1-rasm. Vertikal silindrik rezervuar.

Bugungi kunda silindrsimon idishlar neft mahsulotlari, suv va boshga
suyuqgliklarni saglash uchun eng mashhur tarkibiy yechimlardir. Bu har ganday
suyuqglikni saglash uchun idishning eng ergonomik va ishonchli shakli sifatida tan
olingan silindr bo'lganligi sababli, silindrsimon rezeruarlar yoqilg'i-energetika
kompleksi korxonalarida, engil va ozig-ovgat sanoati korxonalarida go'llaniladi,
yoqilg'i, ozig-ovqat va texnik suv zaxiralarini saglash uchun ishlatiladi., shu jumladan
yong'inga garshi idishlar sifatida xam [3].

Plitalar konstruktsiyalarini ishlab chigarish va o'rnatish usullariga ko'ra
silindrsimon rezeruarlarni quyidagi turlarga bo'lish mumkin:

a)  rulonli yig'ish rezeruarlari, ularning barg tuzilmalari rulonli panellar

shaklida ishlab chigariladi va o'rnatiladi;

b)  barcha varag konstruktsiyalarini ishlab chigarish va o'rnatish alohida

varaglardan amalga oshiriladigan polistirol yig'ish rezeruarlari;

Hajmi 100 kubometr va undan ortiq bo'lgan payvandlangan po'lat rezeruarlarni
yig'ish uchun o'ziyurar balandlikdagi kranlar ishlatiladi.

Quruvchilar o'rnatishni soddalashtirish va yirik korxonalar asosida murakkab
ishlarni bajarish orgali po'lat rezeruarlar ishlab chigarish jarayonini gisman
sanoatlashtirishga muvaffaq bo'lishdi. VVa bu ularning ishlab chigarish tezligini oshirdi.
Birog, bu usul etkazib berish nuqtai nazaridan ham, tayyor rezeruarlarni o'rnatish
nuqgtai nazaridan ham ko'p vaqt talab etadi va murakkabdir.

Taxminan 30 yil oldin gidravlik razeruarlar yordamida prefabrik po'lat vertikal
rezeruarlarni o'rnatish usuli ishlab chigilgan. Ular tokchalarga o'rnatiladi va suv
omborining halgalarini sinxron ravishda ko'taradi, bu esa o'rnatish ishlarini yuqori
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balandlikdagi uskunalardan foydalanmasdan amalga oshirishga imkon beradi

Yirik hajmli idishlar va konstruksiyalar tayyorlash texnologiyasi.

Bu guruhga suyugliklar saglanadigan rezervuar va idishlar hamda past (0,7
kgk/sm2 dan kam) bosimdagi gazlar saglanadigan gazgolderlar kiradi. Katta
diametrdagi gaz quvurlari, kimyoviy apparatlarning har xil g‘iloflari hamda ana
shunday turdagi boshga buyumlar payvandlash texnologik usullari jihatdan bu
konstruksiyalarga yaginroq turadi. Ular bir-biriga uchma-uch yoki uchlarini ustma-ust
qo‘yib payvandlanadigan va qalinligi 10-12 mm gacha bo‘lgan listlardan yig‘iladi.
Montaj gilishda choklarni har xil holatda, ya’ni pastki, vertikal, gorizontal va ship
holatlarda payvandlashga to‘g‘ri keladi. Choklar mustahkam va zich bo‘lishi kerak.

Neft mahsulotlari saglanadigan hamda tub, silindr gism va tomdan iborat
vertikal rezervuarlar ana shu gruppa uchun misol bo‘la oladi. Rezervuarlar 30-50 ming
m 3 gacha sig‘imli qilib quriladi. Rezervuarning silindr qismi balandligi listlarning eni
bilan 73 aniglanadigan va 1400-1500 mm ga teng lentalardan tayyorlanadi. Vertikal
choklar uchma-uchiga, gorizontal choklar esa uchma-uchiga yoki uchlari ustma-ust
qo‘yib payvandlanadi. Ustma-ust qo‘yiladigan joy eni list qalinligidan to‘rt baravar
katta, kamida 20 mm bo‘lishi kerak. Tom listlari radiuslar bo‘yicha joylanadigan va
ko‘ndalang ulamalar bilan mahkamlanadigan panjarasimon fermalar va balkalarga
yotqiziladi [2].

Xulosa
1. Hozirgi kunda bosim ostida ishlaydigan yirik hajmli idishlarni ishlab chigarish
va ulardan foydalanish keng gamrovda amalga oshirilmoqda. Shu jumladan turli

xil suyuqlik saqglovchi va tashuvchi rezervuarlar ishlab chigarish masalasiga

alohida e’tibor qaratilishi aniglandi.

2. Vertikal rezervuarlarni payvandlab yig‘ishda asosan flyus ostida payvandlash
usulidan foydalanish tavsiya etiladi.
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