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Kirish. Hozirgi kunda Respublikamizda metallurgiya sohasining jadal suratda
rivojlanib borayotganligini ko‘rish mumkin. Metallurgia sohasining rivojlanishi o‘z
navbatida barcha metal bilan ishlovchi korxonalarning o‘sishiga katta ta’sir ko‘rsatadi
[1].

Quyish va bolg‘alash o‘rniga qalin list prokatlardan foydalanishga o‘tish
konstruksiyalar tayyorlash texnologiyasini osonlashtirdi, tezlashtirdi, ish xajmini
kamaytirdi, metallni igtisod gilishni oshirdi va maxsulot tannarxini kamaytirdi.

Shu bilan bir gatorda payvandlashning boshga usullari texnikasi va texnologiyalari
takomillashib bordi. Aynigsa payvandlashning mexanizatsiyalashgan usullari tez
rivojlandi. Yuqgori mustaxkamlikka, issigbardoshlikka va zangbardoshlikka ega
bo‘lgan maxsus po‘lat va  qotishmalarning yaratilishi  payvandlashni
mexanizatsiyalashgan usulini taraqqiy etishiga turtki bo‘ldi [2].

Asosiy gism. Ma‘lumki, po‘lat asosiy konstruksion material bo‘lib, u cho‘yanga
nisbatan puxta, plastik, yuqori oquvchanlikka ega va qoliplarni ravon to‘ldiradi.
Shuningdeq yaxshi payvandlanadi va kesib ishlanadi. Mashinasozlikda yuqorida gayd
etilgan va etilmagan qator xossalarga ko‘ra unga talab borgan sari ortib bormoqda
hozirgi kunda po‘latlar asosan konvertorlarga kislorod xaydash yo‘li bilan marten va
elektr pechlarida ishlab chigarilmoqgda bunda cho‘yan tarkibidagi S, Si, Mn, P
elementlari oksidlanadi, oksidlar esa birikib shlak hosil giladi. Bunda ximiyaviy
reaksiya qayta ishlanuvchi cho‘yanlarning tarkibiga qonsentrasiyasiga va
temperaturasiga bog‘liq bo‘ladi. Jadvalda misol sifatida qayta ishlanadigan
cho‘yanlardan kam uglerodli po‘latlar olishda ximiyaviy tarkibning o‘zgarishi %
xisobida keltirilgan [3].

1-jadval
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Material C Si Mn P S
Qayta ishlanadigan 4-44 0,76- 1,75 0,15- 0,03,0,07
cho‘yan 1,26 gacha 0,3
Kam uglerodli po‘lat 0,14- 0,12-0,3 0,4-0,65 0,05 0,055
0,22

Qayta ishlanadigan cho’yanlardan Fe miqdori 90% dan ortiq bo’ladi. Shuning

uchun ularni eritishda pech muxitidagi kislorod bilan avvalo Fe reaksiyasiga girishadi.
[Fe]+1/20,-[Fe0]+Q,

Bunda kislorod xisobiga (pech temperaturasi pastligida Leshatele prinsipiga ko‘ra)
oksidlanganda issiqligni ko‘proq ajratuvchi elamentlar (Si, P, Mn) oksidlanadi. Pech
temperaturasi ko‘tarila borishi bilan oksidlanganda issiqliq yutuvchi elementlar
oksidlanadi. Jarayonning boshlangich davrida boruchi reaksiyalarni shunday ifodalash

mumkin:
[2FeOJ+[Si]=[Si0,]+2[Fe]+Q (2)
S[Fe0]+2[P] = [P,0s]+5[Fe]+Q (3)
(FeO)+[Mn] = [ MnO]+[Fe]+Q (4)

Hosil bo‘lgan oksidlar o‘zaro birikib shlak hosil bo‘la boshlaydi.
(MnO)+(Si0;) =(MnO* Si10,)

[FeO]+(Si0,) = (FeO* SiO,)
(P:O§)+[3FCO] :(FCO)_*,* P:Os

Ko‘pincha reaksiyalarni tezlatish magsadida pechga ma‘lum miqdorda temir rudasi
kiritiladi yoki kislorod xaydaladi.

Pech temperaturasi ko‘tarilganda uglerod shiddatli oksidlana boshlaydi

[FeO]+[C] =CO+[Fe]-Q K.

Pufak tarzida ajralayotgan uglerod (II)-oksidi (CO) gazi metallni aralashtirib
temperaturasini bir xil xolga keltirish bilan birga uni zararli gazlardan (N3, H,,0,) va
metalmas materiallardan tozalaydi.

Shuni takidlash kerakki (Nerns qonuniga ko‘ra), bir-biri bilan kontaktda bo‘lib,
o‘zaro aralashmaydigan suyuqliqlar (metal va shlak) da eriydigan kompanent va
brikmalar ayni temperaturada ikkala suyuqlikka ham ma‘lum nisbatda taqsimlanadi.

Demak, jarayon davomida shlak tarkibini o‘zgartirsak metall tarkibi ham o‘zgaradi.

Xulosa

1. Yugqori legirlangan austenitli po‘latlar tarkibida asosan Si, P, Mn elementlari

ko pligi aniglandi.
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2. Yugqori legirlangan po‘latlarda yugori mustaxkamlikka, issigbardoshlikka va
zangbardoshlikka ega xususiyatlar ko'p ekanligi aniglandi.
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