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YUQORI CHASTOTALI YOK YORDAMIDA QUVURLARNI
PAYVANDLASHNI TAKOMILLASHTIRISH
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Dunyo sanoatida ishlab chiqgarilayotgan po‘latning 10 foizi quvurlar tayyorlashga
sarflanib, bu quvurlarning 50 foizi payvandlash bilan tayyorlanadi. Asosan diametri
500 mm dan katta bo‘lgan quvurlar faqat payvandlash bilan tayyorlanadi. Quvurlar
shakli soddaligi, payvand choklar uzunligi va ko‘p miqdorda ishlab chiqarilishi,
tayyorlash jarayonida yangi payvandlash usullari va mexanizatsiyalash qo‘llash
imkonini beradi. Turli payvandlash usullarini qo‘llab, 6 — 1420 mm diametrli quvurlar
ishlab chigariladi. Diametri 6 — 529 mm quvurlar to‘g‘ri chokli, katta diametrli quvurlar
esa o‘rama chokli qilib tayyorlanadi.

Magistral quvurlar flus ostida yoyli payvandlash bilan tayyorlanadi. Quvurlar
to‘g‘ri yoki o‘rama choklar bilan bajariladi.Metall listlar eni chegaralanganligi uchun
diametri 820 mm gacha bo‘lgan quvurlar to‘g’ri chok bilan, undan kattalari esa ikki
to‘g‘ri chok bilan payvandlanadi.

* metall,
* metall bo'lmagan,;
* ko'p qatlamli metall-plastmassa

* Po’lat;
* Cho'yan.

Yugori chastotli tok payvandlangan quvurlarni ishlab chigarishda, quvurlarni
payvandlashda, quvurli issiglik almashtirgichlarda ganotlarni payvandlashda
ishlatiladi.

Hozirgi vaqgtda jarayonning ikki turi qo'llaniladi:

1) yuqori chastotali mashina generatorlari bilan ishlaydigan ogim chastotasi 1-
10 kHz da yuqori chastotali induksion payvandlash;

2) yuqori chastotali chiroq generatorlari bilan ishlaydigan ogim chastotasi 100-
450 kHz chastotada radiochastota payvandlash.

Printsipial jihatdan payvandlanadigan gismlarga ogim berishning ikkita usuli
mavjud: induksiya (0'zgaruvchan magnit maydon orqgali kontaktsiz) va kontakt
(ishgalanish kontaktlari yordamida).
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Quuvurlarni yugori chastotali induksion payvandlash

1-rasm.Quvurlarni yuqori chastotali payvandlash sxemasi: 1 - payvandlangan
quvurlar; 2 - suv bilan sovutilgan induktor; 3 - magnit sxemasi; 4 — gisqich

Payvandlanadigan quvurlar 1- halga shaklidagi suv bilan sovutilgan induktor 2 -
ichiga joylashtiriladi, shunda qo'shma induktorning o'rtasi ostida bo'ladi va gisgichlar
4- bilan mahkamlanadi.

Bog'lanish zonasida magnit maydonni kuchaytirish uchun magnit kontur 3-
go'llaniladi.Qirralari plastik holatga gadar gizdiriladi, so'ngra eksenel kuch Py ta'sirida
cho'kma hosil bo'ladi. Agar kerak bo'lsa, girralar himoya gaz bilan oksidlanishdan
himoyalanadi.

Jarayonning o'ziga xos xususiyati quvur ichidagi chok chigiglarining yo'qligi
(sirt ta'sirining ta'siri tufayli). Bu agregatlarining quvurlarini payvandlashda muhim
afzallikdir, chunki ichki chigiglarni olib tashlash har doim ham mumkin bo'Imagan
mashaqqatli ishdir

Yugori chastotali payvandlash yordamida quvurlarni ishlab chigarish.

Payvandlangan quvurlar kengligi bo'yicha kalibrlangan uzluksiz lentadan quvur
to’g’rilash bosqichma-bosgich shakllantirish orgali amalga oshiriladi.

Lentadan quvur blankasini shakllantirish sxemasi:

2-rasm.1,2,3,4 - quvur blankasini shakllantirishning ketma-ket bosqgichlari; 5 —
payvandlash

Bundan tashgari, quvurlarni payvandlashning ikkita varianti mumkin: yugori
chastotali induksiyon (YCHI) yoki radio chastotasi (RCG).

Y CHI mashina generatorlari tomonidan quvvatlanadigan 6 kHz atrofida
chastotalardan foydalanadi.
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3-rasm.Yugori chastotali induksion quvurlarni payvandlash sxemasi:

1 - quvur; 2 - bo'shlig; 3 - induktor; 4 - magnit yadro;

5 - shakllantirish rulosi; 6 — chok

Magnit zanjiri 4- bo'lgan tekis induktor 3- trubka blankasining 2- uyasi tepasida
to'g'ridan-to'g'ri shakllantiruvchi rulonlar 5 -oldida joylashgan.

O'zgaruvchan magnit maydonning ta'siri ostida ishlov beriladigan gismning
chetlarida ogadigan girdab ogimlari (singan chiziq bilan ko'rsatilgan) paydo bo'ladi.
Ushbu oqimlar qgirralarni plastik holatdagi haroratga (1370 ... 1450 ° S) isitadi va
keyingi joylashgan roliklar 5 ish gismlarini P kuchi bilan sigib chigaradi va
gizdirilgan girralarning plastik deformatsiyasi jarayonida to'liq payvandlanadi.

Ushbu texnologiya bilan chekka isitish zonasining kengligi juda katta, chunki
joriy chastota nisbatan past. Bundan tashgari, magnit yadro va tekis induktorning
geometrik o'lchamlari uni rulonlarga yagin joyda joylashtirishga imkon bermaydi,
shuning uchun gizdirilgan girralarning yaginlashuv nugtasida yopilishidan oldin 1-2
soniya davomida atrofdagi havo bilan aloga giladi. Metallda oson oksidlovchi
elementlar mavjud bo'lganda, girralarning havo bilan oksidlanishi tufayli yugori
sifatli birikma olishda giyinchiliklar paydo bo'ladi. Shu nugtai nazardan, ushbu
texnologiya fagat past karbonli po'latlardan yasalgan quvurlarni payvandlash uchun
go'llaniladi (ularda oson oksidlovchi elementlar mavjud emas).

Texnologiyani go'llash chegaralari: quvurlar o'lchamlari 10-350 mm,; devor
galinligi 1,5-13 mm.

Rejim parametrlari: payvandlash tezligi 6—60 m/min; rulonlarda o'ziga xos yuk
20-40 MPa ni tashkil giladi.

Xulosa
Xulosa o’rnida shuni aytish kerakki yuqori chastotali tok bilan payvandlashda
diametric 350 mm gacha bo’lgan quvurlarni payvandlashda samaradorlik ancha
yuqori bo’ladi.

Foydalanilgan adabiyotlar;

@ http://www.newjournal.org/ < 5 ¥ Buinyck scypuana Ne — 15
Yacmv—6_ Despanv—2023


http://www.newjournal.org/

1,’ %= OBbPA3OBAHHUE HAYKA H HHHOBAIIUOHHBIE H/IEU B MUPE b» A
= 2181-3187

1. Urambepaunes M. BO3 Y XOOUYNUCTUTEJIb IJIS TPOMBILIJIEHHOCTHA
//HoBoctu obpazoBanusi: uccienoBanue B XXI Beke. — 2023. — T. 1. — Ne. 6. — C. 658-
666.

2. KocumoB K. m gap. Mexanu3sMm wu3HOCAa HAIJIABICHHBIX MOKPBITHH U3
TBEPAOCIUIABHBIX  KOMIIO3MIIMOHHBIX  MaTepuanoB //BectHuk  bamkupckoro
roCyJapCTBEeHHOr o arpapHoro yuusepcutera. — 2015. — Ne. 1. — C. 89-93.

3. Maga3umoB M. T. Kocumos K.3., Kocumoa M. K., XomumoB X. X, ﬁynﬂameB
HI.X., Myitnuaos A.ILl. flccu Ba MWIMHAPCUMOH AeTa/UIapHU NakBaHA1a0 KoIutall
yuyH Kypunma [[latent] : FAP 01869. - Anamxkan, 28 03 2022 r.

4. VYwmapona II. O., XKypaes A. U. PABOTOCIIOCOBHOCTH CBAPHBIX
COEJIMHEHUM TIPU HHW3KWX TEMIIEPATYP //HoBocTH 00pa3oBaHUs:
uccienoBanne B XXI Beke. — 2023. — T. 1. — Ne. 6. — C. 635-647.

@S http://www.newjournal.org/ <A 6 ¥» Boinyck scypuana Ne — 15
Yacmv—6_ Despanp—2023


http://www.newjournal.org/

