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Annotatsiyasi 

Berilayotgan taklifning mazmuni: Yonilg‘i baklari avtomobillarning asosiy 

tashkiliy qismlaridan biri hisoblanadi. Ular yonilg’ini saqlash uchun mo’ljallangan 

bo’lib, unda avtomobilning 400…500 km yo’l bosishiga yetadigan yonilg’i saqlanadi. 

Yengil avtomobillarda yonilg’i baki ko’pincha kuzovning orqa qismida joylashadi,yuk 

avtomobillarida esa yon tomonidan ramaga o’rnatiladi. Bakning idishi po’lat 

tunukadan shtamplash usuli bilan oval yoki to’g’ri burchak shaklida yasaladi. 

Bakning mustahkamligini oshirish va yonilg’ining kuchli chayqalishini 

kamaytirish maqsadida uning ichki bo’shlig’iga muvoziy ravishda to’siqlar 

qo’yilgan. Bakka yonilg’i uning yuqori qismida joylashgan quyish quvuri orqali 

yuboriladi.Ko’pincha so’riladigan naychaning quyi qismiga to’r filtr o’rnatilgan, 

quyish quvurining bo’g’izi esa bug’ havo klapani qopqog’i bilan jips berkitiladi. 

Bu klapanlarning ishlash uslubi radiatorning bug’ havo klapaniga o’xshash bo’lib, 

benzin bug’larining bakdan tashqi muhitga ko’tarilishiga yo’l qo’ymaydi hamda 

bakdagi yonilg’i bosimini belgilangan holatda ushlab turadi. Bakdagi bosim tashqi 

muhit bosimidan 1.0…3.0 kPa (0.01…0.03 kgk/sm2 ) kam bo’lganda kiritish 

klapani ochilib,bakka havo o’tkazadi.Bakdagi bosim tashqi muhit bosimidan 

10…20 kPa (0,10…0,20 kgk/sm2 ) ortgach, chiqarish klapani ochiladi va tashqi 

muhitga yonilg’i bug’lari chiqarib yuboriladi. 

http://www.newjournal.org/
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1-rasm. Avtomobillar yonilg‘i bakining tuzilishi. 

 

№ Detallar nomlanishi Soni 

1 PUMP MODULE A-FUEL (LEADED) Modul nasosi 1 

 PUMP MODULE A-FUEL (UNLEAD) Modul nasosi 1 

2 PIPE - FILLER, TANK Qo’shimcha trubka 1 

3 TUBE A - VAPOR VENT (LEADED) Sovutish trubkasi 1 

4 COVER A - FLANGE Flyansli qoplama 1 

5 BOLT - HEXAGON Olti qirrali bolt M6 6 

6 BOLT - DR HEXAGON FL Olti qirrali bolt M6 1 

7 NUT WELD ( M6 ) Payvandlanuvchi gayka (мб) 1 

8 FUEL TANK UPR PNL Bakning yuqori qismi 1 

9 FUEL TANK LOWER PNL Bakning quyi qismi 1 

10 BRKT - 2WAY VALVE Kranshteyn 1 

И BRKT - FILTER Filtr kranshteyni 1 

12 REIN'F - FRM Yonilg’i bakini armirli qismi 1 

13 REIN'F-FUEL TANK Yonilg’i bakini armirli qismi 1 

14 REIN'F - FUEL TANK Yonilg’i bakini armirli qismi 1 

15 REIN'F - FUEL TANK Yonilg’i bakini armirli qismi 1 

16 PLATE - LOCK, FRM Nazorat halqasi 1 

17 PIPE - VENT, TANK Yonilg’i baki shamollatish 

trubkasi 

1 

http://www.newjournal.org/
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18 CLIP - DOUBLE CABLE (UNLEAD) Ikki kabelli qistirgich 2 

19 SHIELD A - TANK Yonilg’i baki kojuxia 1 

20 CLIP A - FUEL Yonilg’i baki qistirgichi 1 

21 TUBE A - VAPOR PURGE (UNLEAD) Tozalash trubkasi 1 

22 TUBE A - VAPOR LOADING 

(UNLEAD) 

Quyish trubkasi 1 

23 DEADNER- TANK, FUEL Izolyatsiyali proklatka 2 

 

Avtomobil yonilg’i bakini “UzSeaMyung CO” AJ korxonasida ishlab 

chiqarilib, ishlab chiqarish jarayoni murakkab jarayon xisoblanadi. Ishlab 

chiqarish jarayoni asosan ikki bosqichda o’tkaziladi; 

1.Shtamplash jarayoni; 

2.Payvandlab yig’ish jarayoni; 

Korxona omboriga kelib tushgan po’lat listlarning sifat holati tekshiriladi, 

ularni kerakli o’lcham va qalinliklarda qirqiladi, presslash sexlarida 1025*685*1 

mm va 1055*700*1 mm o’lchamdagi po’lat listlarga shtamplash dastgohlarida bir 

necha bosqichlarda kerakli shakl berish va zaruriy teshiklar ochish orqali Cobalt 

avtomobil bakini yuqori va pastki qismlari tayyorlanadi va tekshirish joyida tayyor 

qismlarni maxsus qoliplarga solib uning standart o’lchovlari GAP va FLUSH  

o’lchamlari o’lchanadi. Detallar xar partiyadan 3-5 donasi tekshiriladi. O’lchash 

ishlaridan yaxshi o’tgan detal qismlar yig’ish jarayoniga o‘tkaziladi. 

“Uz-SaeMyung.Co” qo’shma korhonada asosan DAMAS, NEXIA R3, 

GENTRA, COBALT, SPARK va boshqa turdagi avtomobillarini yonilg’i boki va 

kuzov panellarini ishlab chiqaradi. 

Yuqorida keltirilgan mahsulotlarni tayyorlash jarayonida dastlab presslash 

sexida listlarga shakl beriladi va sifati tekshiriladi. Keyingi etap bu payvandlash 

sexida amalga oshiriladi. Ushbu sexda presslangan listlar bir biriga payvandlanadi. 

Payvandlangan detallarning sifat nazorat tomonidan tekshiriladi. Tekshirish 

mobaynida yaxshi payvandlanmagan detallar nosoz deb topilib, qayta ko’rib 

chiqiladi. So’ngra soz holdagi payvandlangan yonilg’i boklari kraskalash 

uchastkasiga yuboriladi va u yerda kraskalanadi. Har bir uchastkadan o’tgandan 

keyin bajarilgan ishlarning sifati tekshirilib sinovdan o’tkaziladi. Tayyor 

mahsulotlar taxlanib korhonalarga jo’natiladi. 
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