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 “ТМЖ” кафедраси 4 босқич талабаси 

 

Машинасозлик саноати жаҳон саноат тармоқлари орасида давлат 

ижтимоий-иқтисодий ривожланиш даражасини кўрсатиб берувчи тармоқлардан 

бири ҳисобланади. Мазкур тармоқ фан-техника тараққиёти ютуқларидан 

фойдаланган ҳолда юқори технологияларга таянган ҳолда маҳсулот ишлаб 

чиқаради. 

Ўзбекистон республикасида Машинасозлик саноати ривожланиш деярли  

асрлик тарихга эга бўлмасада мустақиллик йилларда унинг яратётган 

маҳсулотлари миқдорий балкий сифатий даражаси ҳам ривожланди. Айни 

вақтда Машинасозлик корхоналарида ишловчиларнинг умумий сонида 

маҳаллий халқ вакиллари салмоғи ҳамон оз. Бу маҳаллий мутахасислар билан 

боғлиқ. 

Машинасозлик мамлакат иқтисодиётининг устувор мажмуаси ҳисобланади. 

Чунки иқтисодиётнинг ҳеч бир тармоғи машиналар билан таъминланмай туриб 

ривожлана олмайди. Ҳозирги замон машинасини тайёрлаш учун кўп миқдорда 

метал, пластмасса, бўёқлар, резинагазлама, ёғоч- тахта керак бўлади. Машиналар 

минглаб деталлардан тайёрланади.  

Ушбу мақсадда автомобил панелининг панеллари металларни босим билан 

ишлаш усулларидан бири бўлган лист штамплаш усулида тайёрланади. 

Металларни босим билан ишлашнинг моҳияти шундан иборатки, ушбу усуллар 

материалнинг пластиклигига асосланган.  

Маълумки, турли металларнинг пластиклиги ҳар хил бўлиб, у металлнинг 

ички тузилишига, кимёвий таркибига, структурасига ва бошқа кўрсаткичларига 

боғлиқ.  

Соф металларнинг пластиклиги, қаттиқ эритмаларникидан, қаттиқ 

эритмаларники эса кимёвий бирикмаларникидан юқори.  

Металларнинг температураси кўтарилган сари (ўта қиздирилмаса) 

пластиклиги ортади. Хом ашёга таъсир этувчи куч қийматига, қуйилиш 

характерига, тезлигига ва бошқа факторларга кўра унинг пластик 

деформацияланиш тезлиги турлича бўлади. Кузатишлар шуни кўрсатдики, агар 

хом ашё сиқувчи кучлар таъсиридагина ишланса, пластик деформация осон 

кечади. Деформация тезлиги ортганда зарур куч ҳам ортиши лозим.    

http://www.newjournal.org/
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Юқоридагилардан кўриниб турибдики, автомобил панелининг панеллари 

металларни босим билан ишлаш усулларидан бири бўлган лист штамплаш 

усулида тайёрланади. Металларни босим билан ишлашнинг моҳияти шундан 

иборатки, ушбу усуллар материалнинг пластиклигига асосланган.  

Маълумки, турли металларнинг пластиклиги ҳар хил бўлиб, у металлнинг 

ички тузилишига, кимёвий таркибига, структурасига ва бошқа кўрсаткичларига 

боғлиқ. Соф металларнинг пластиклиги, қаттиқ эритмаларникидан, қаттиқ 

эритмаларники эса кимёвий бирикмаларникидан юқори. Металларнинг 

температураси кўтарилган сари (ўта қиздирилмаса) пластиклиги ортади. Хом 

ашё га таъсир этувчи куч қийматига, қуйилиш характерига, тезлигига ва бошқа 

факторларга кўра унинг пластик деформацияланиш тезлиги турлича бўлади.       

Кузатишлар шуни кўрсатдики, агар хом ашё сиқувчи кучлар таъсиридагина 

ишланса, пластик деформация осон кечади. 

Автомобилининг анжомлар панелиини пайванд конструксиясини 

йиғишва пайвандлаш технологик жараёнини қуйидагича тузамиз  

Биринчи навбатда конструксия деталлари пайвандлашга тайёрланади. 

Бунда пласемасса деталлар пайвандлаш юзаси текширилади, ортиқча 

қиринди ва нотекисликлардан тозаланади. Плассмасса деталларни 

конструксион жихатдан нуқсони йўқлигига ишонч ҳосил қилинади.  Барча 

деталлар пайвандлашга яроқли эканлиги текширилади.   

Бу деталларнинг барчаси қолибда қуйиш йўли билан олинганлиги 

сабабли уларни барчаси асосан қуйилгандан кейин қоладиган ортиқча 

қуйма қолдиқлари, бегона жисмлардан тозаланади. Кейин эса биринчи 

бўлиб пайвандланадиган детални авалдан тайёрланган махсус пайванд 

мосламаларига ўрнатилади ва пайвандланади. 

Хулоса қилиб айтганда Юқоридаги маълумотлардан маълумки, хом 

ашёнинг пластиклик даражасига кўра, металларни оптимал режимларда ишлаш 

техник - иқтисодий талабларга тўла жавоб беради керакли иссиқлик оддий тарзда 

пайвандланувчи деталларнинг контакт юзаларига қиздирилган асбоб орқали 

узатиб бериб таъминланади. Қиздирилган асбоб билан пайвандланувчи деталлар 

тўғридан-тўғри пайвандланувчи юзаси билан контактда бўлиши ёки бошқа 

ташқи юзаси билан контактда бўлади 
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