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Hozirgi vaqtda ta'mirlash tarmogida qo‘llaniladigan xilma-xil qayta tiklash 

usullarini shartli ravishda galvanik va payvandlash-qoplash usullariga bo‘lish mumkin. 

Bugungi kunda barcha korxonalarda eng ko‘p qo‘llaniladigan usullar bular 

qo‘zg’almas birikmalarga ega va kam miqdorda yeyilgan valsimon detallarni qayta 

tiklash nuqtai nazaridan yoritiladi. Bundan tashqari, ta'mirlash tarmoqlarida xali 

qo‘llanmayotgan, lekin istiqbolli imkoniyatlarga ega usullar ham ko‘rib chiqiladi. 

Detallarni qayta tiklash usullarining klassifikatsiyasi: O‘z vazifasini 

bajarilmayotgani  yoki  biroi  bir nuqsoni bor detallar har xil usullar bilan qayta 

tiklanadi, u yoki bu usulni tanlashda defekt turiga, etilish darajasiga materialning turiga 

unga qo‘yilgan talablarga va xokazolarga qarab tanlanadi. Eyilgan detallarni shakli va 

o‘lchamlarni tiklash uchun plastik deformatsiya mexanik ishlov berish 

usullari  qo‘llaniladi. 

Yuqoridagilarni xisobga olib detallarni qayta tiklash usullari quyidagilarga 

bo‘linadi. 

 Payvanlash va qoplash. 

 Purkash usullari (gaz alangasi yordamida, plazma, lazer yordamida) 

 Kimyoviy va galvanik usullar (xromlash azotlash, nikellash, toblash. 

 Bosim ostida ishlov berish usullari (cho‘ktirish, to‘g’rilash qisish bukish). 

 Qirqish usullari (frezerlash, jilvirlash, parmalash). 

 Ishqalanish vositasida tiklash. 

 Polimer materiallar va kompazitsiyalar yordamida tiklash. 

Yuzalarni payvandlash va qoplash.Yuzalarni payvandlashda asosan quyidagi 

payvandlash usullar qo‘llaniladi: 

 Elektr yoy yordamida payvandlash va qoplash. 

 Avtomat usulda flyus yordamida payvandlash va qoplash. 

 Ximoya gazlarni muxitida payvandlash va qoplash. 

 Vibro yoy yordamida payvandlash va qoplash. 

 Elektr shlak yordamida qoplash. 

Birinchi 4 ta usul detal bilan elektrodni qisqa tutashish natijasida xosil bo‘lgan 

elektr yoy xisobiga payvandlanuvchi yuzalarni va elektrodni erish jarayoni eruvchanlik 

koeffitsienti bilan harakterlanadi.  

http://www.newjournal.org/
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Detallarni payvandlash va qoplashda ish rejimiga e'tibor berish kerak, ish rejimini 

asosan tok kuchi bilan ifodalash mumkin. Masalan: 2-4 mm qalinlikdagi detalni 

payvandlashda 3-4 mm bo‘lgan elektrod qo‘llaniladi. Tok kuchi 0,75-120 amper 

U=18-25 voltga teng. Agar nq=6-10 bo‘lsa elektrod dq=5-6 Iq=200-400 amper Uq=25-

40 volt. 

Yuqori marganetsli po‘latlarni payvandlashda qo‘llaniladigan elektrodlar SV-10 

X20 N15, SV-08NZ.Cho‘yanlarni payvandlashning o‘ziga xos xususiyatlari shundan 

iboratki u sovuq xolatda payvandlanib maxsus eletrod qo‘llaniladi.Masalan: o‘zini 

ximoyalovchi nikel asosidagi elektrodlar PANCh 11 mis asosidagi edektrodlar MNCh-

1-2.  

Cho‘yanlarni payvandlashda asosan FSCh flyuslar qo‘llaniladi. Uning tarkibi 

50%  azotlangan natriy bularga va kaltsilangan soda cho‘yanlarni payvandlangandan 

so‘ng ularni pechda sekin sovitilishi kerak. 

Galvanik usullar. Detallarni galvanik va kimyoviy qoplamalar yordamida qayta 

tiklashda, galvanik metodlar asosida detallar yuzasini qoplash, elektrolitlardan elektr 

toki o‘tishi natijasida metal atomlarni yuzalariga utirib qolishiga asoslangan 

elektrolitlar sifatida kislotalar, ishqorlar hamda metallarning suvdagi tuzli 

eritmalaridan foydalaniladi. 

Elektrolitlardan elektr toki o‘tish natijasida metallar ioni musbat zaryadlanib 

manfiy zaryadlangan detallar yu‘ziga o‘tiradi va qoplama xosil qiladi. Detallarni qayta 

tiklashda quyidagi galvanik usullar qo‘llaniladi.Xromlash, nikellash va ruxlash. Bu 

qoplamalarni qilishdan maqsad yeyilishiga, karroziyaga bardoshlilik hususiyatlarini 

oshirishdan uchun qilinadi. 

Bu usullarning afzalligi shuki, elektroliz jarayoni rejimlarini o‘zgartirish yo‘li 

bilan tanlangan metallning mexanik xossalarini ko‘p miqdorda o‘zgartirish mumkin va 

shu bilan har bir xolatda kerak bo‘lgan qattiqlik, mustahkamlik, eyilishga chidamlilik 

va boshqa mexanik xossalarni ta'minlash mumkin. 

Payvandlash-qoplash usullari. Payvandlash va qoplash mashina detallarini 

ta'mirlashning eng asosiy usullari xisoblanadi. Hozirgi vaqtda ta'mirlash korxonalarida 

payvandlash va qoplash usullari bilan 55 foizdan ortiq detallar qayta tiklanadi. 

Ta'mirlashda shu usullarning keng qo‘llanishi quyidagi  omillar bilan ifodalanadi: 

 ularning unumliligi va jarayonning nisbatan oddiyligi; 

 qoplangan qatlamning asosiy metall bilan maxkam birikishi; 

 metallga sifatli  qoplama  olish imkoniyati (yuqori qattiqligi, eyilishga 

chidamliligi, oshirilgan qayishkokligi va xokazo). 

Ushbu usullarning kamchiligi shundan iborat: issiqlik ta'sirida metall strukturasi 

o‘zgaradi va bu mexanik xossalarning pasayishiga olib keladi. 

Flyus ostida avtomat va yarimavtomat qoplash. 

http://www.newjournal.org/
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Jarayon yuqori unumdorligi bilan tavsiflanadi, bir soatda 3-5  kg metallni, 1 

daqiqada esa 30-40 sm gacha yuzani qoplash mumkin. Usulning afzalligi shundaki, 

qoplangan metallni legirlash yo‘li bilan kerakli fizik-mexanik xossalarga ega bo‘lgan 

qatlamni olish mumkin. Shu bilan birga, bir qator kamchiliklarga ega: 

 kichik diametrli detal yuzasida (50- 60 mm.dan kam) erigan  metallni flyus 

vannasida ushlab qolish qiyinligi; 

 shlak katkalog’ini chiqarish qiyinligi; 

 ishlash  sharoiti  qiyinligi  (flyus bo‘lganligi uchun); 

 yuzadagi qatlamning eyilishga  chidamliligini   oshirish uchun qoplangan 

metallni aksariyat xollarda legirlash yoki uning mustahkamligini oshirish 

kerakligi; 

 qoplash jarayonining manyovri cheklanganligi, kuchli kizish sababli, ayniqsa 

kichik o‘lchamli  va  massali detallarning  fizik, mexanik  xossalari 

yomonlashishi; 

 metallni yupqa qatlamli qilib qoplash mumkin emasligi.  

Karbonat-angidrid muxitida avtomat va yarimavtomatli qoplash. Karbonat 

angidrid muxitida qoplash bir qator muxim afzalliklarga ega. Ulardan asosiysi flyus 

ostida avtomatli payvandlashga nisbatan yuqori unumdorligi (18-20 sm gG`min) va 

qoplashning yuqori koeffitsientliligi. 

Tebranma yoy yordamida qoplash. Tebranma yoy yordamida qoplash usuli 

ta'mirlash korxonalarida quyidagi afzalliklari tufayli keng kullanilmoqda: 

 arzon elektrod materiallar va oddiy uskunalar qo‘llaniladi; 

 unumdorligi ancha yuqori (30-40 smG`min ); 

 qoplangan qatlam asosiy metall bilan yaxshi birikadi (50-54  kg/mm ): 

 qoplash jarayonida detal deyarli kizimaydi, chunki suv bilan uzluksiz sovitilib 

turiladi; 

 detal deyarli deformatsiyalanmaydi. 

Elektromexanikaviy ishlov berish. Elektromexanikaviy ishlov berishda detalga 

tok o‘tkazuvchi asbob siqilishi tufayli sirtdagi metallning taqsimlanishi sodir bo‘ladi. 

Spiralsimon chiziqlar tekislangandan keyin val diametrining kengayishi 0,4 mm 

dan oshmaydi. Termik ta'sir bo‘lganligi uchun val bo‘yinlari toblanib qoladi. Detalning 

charchashga mustahkamligi 10-12% gacha ortadi. Xosil bo‘lib qolgan ariqchalarni har-

xil materiallar bilan to‘ldirish, masalan sim payvandlash, tavsiya etiladi. 

Detal yuzalariga plastik deformatsiya yordamida ishlov berish. 

Bu usul detallarning materiallarning plastik deformatsiyalanishiga asoslangan 

ya'ni ma'lum bosim ostida ular o‘zining shakl va o‘lchamlarining o‘zgartiradi. 

Xulosa: Hozirgi vaqtda ta'mirlash tarmogida valsimon detallarni qayta tiklashda 

qo‘llaniladigan xilma-xil qayta tiklash usullarini yuqorida ko‘rib chiqqan xolda shuni 

takidlash joizki qayta tiklash usullari ichida eng keng tarqalgani bu payvandlab qayta 

http://www.newjournal.org/
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tiklash usuli bo‘lib o‘zining biq qancha afzalliklari bilan boshqa usullarga qaraganda 

ustunlikka ega ekan. 
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