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PAXTANI QURITISH JIHOZLARIDAN VA ULARNI
TA'MIRLASHNI TASHKIL QILISH
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G’ulomov Muhammadibrohim Obidjon Og'li
“TMJ” kafedrasi 3-bosgich talabasi

Xozirgi kunda paxta sanoati tobora rivojlanish borishi bilan bir gatorda.
Mahsulotni raqobatdoshligini ta’minlash uchun ishlab chiqarishni texnik va texnologik
yangilash bo’yicha katta va kichik loyihalarni izlash, buning uchun zarur mablag’ va
manbalarni topish har bir korxona rahbari va muhandis-texnik xodimlarining birinchi
navbatdagi eng muhim vazifasi va majburiyati bo’lmog’i kerak.

Paxtani quritish jihozlaridan va ularni ta'mirlashni tashkil gilish. dasturning
asosiy vazifasi — qishlogda sanoat ishlab chigarishini jadal rivojlantirish, paxtani
quritish qayta ishlash bo’yicha zamonaviy texnika hamda texnologiyalar bilan
jihozlangan ixcham korxonalarni tashkil etish chora-tadbirlarini amalga oshirishdan
iborat.

Bu o’rinda ishlab chigarishni modernizatsiya gilish, texnik va texnologik gayta
jihozlash, xalgaro sifat standartlariga o’tish bo’yicha gabul qilingan tarmoq dasturlarini
amalga oshirishni tezlashtirish vazifasi qo’yilmogda. O’z navbatida, bu
mamlakatimizning ham tashqi, ham ichki bozorda barqaror mavqgega ega bo’lishini
ta’minlash imkonini beradi.

Mazkur paxtani quritish jihozlaridan va ularni ta'mirlashni tashkil gilishda uning
tuzilishi va ishlash tartiblari bayon gilingan.

Paxta xom ashyosi tuzilishi jixatidan bir jinsli bo’lmagan uch xil materiallardan
tashkil topgan bo’lib, u uch asosiy komponentdan iborat: tola, chigit po’stlog’i va
yadrosidir.

Paxta tolasi va chigit po’stlog’i kapilyar g’ovakli materiallarga kiradi. Po’stloq
asosan yog’ochlik xujayralardan tuzilgan bo’lib, uning galinligi 0,3-0,4mm. CHigit
yadrosi 0’zida ogsil, uglerod va boshqga kolloid — dispers xolatdagi moddalardan
iborat. Uni kolloid materiallar xiliga kiritish mumkin. Paxta xom ashyosini gayta
ishlash ob’ekti sifatida kolloid kapilyar — g’ovakli material xisoblanadi.

Tola asosan mexanik bog’langan namlikka ega, u yuzadan erkin spirt dagi suyqlik
kabi yengil parlanadi.

Yadro ko’pgina xollarda fizik — kimyoviy bog’langan namlika ega, uning material
ichida xarakati par sifatida bo’lgani kabi suyqlik sifatida xam xarakatlanishi mumkin.
Ushbu namlikni bug’lanishi asta sekin kechadi va bir necha faktorlarga bog’liq. Undan
tashqari paxta xom ashyosi shunday materiallar turiga kiradiki, u o’zida past issiqlik
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va namlik o’tkazuvchandir, ularning sifati yuqori xaroratda yomonlashadi. SHunday
qilib quritish jarayoni nuqtai nazaridan qarasak, namlikni tola va po’stlok bilan
bog’lanishi nisbatan kuchsizdir va engil uziladi

Yadro kuchli bog’lanishga ega, tolaga nisbatan va fizik — kimyoviy bog’lanishga
ega suyqlikni ajratish bilan cheklanib, bunda yadroni maksimal imkon darajada
xaroratda qizdirish, sifatiy ko’rsatkichlariga ta’sir etmagan xolda.

Namlikni paxta xom ashyosi komponentlaridan ajratishda gaytmas fizik-
kimyoviy jarayon sodir bo’lib, bunda kolloid — fizikaviy va biokimyoviy o’zgarishlar
sodir bo’ladi. SHuning uchun paxta xom ashyosini quritishning texnologik xossalari
ta’minlanishi shart.

Ko’pgina tadqgiqotchilar, shuni xisobga olishadiki, texnik chigitning xarorati 75°S
dan oshmasligi kerak, uning oshib ketishi yadroning ogsil moddasining buzilishiga olib
keladi. Tola 100-105°S gizish xaroratidan ortiq xaroratda gizdirilmasligi Kkerak.
Quiritish jarayoni nugtai nazaridan paxta xom ashyosi murakkab material xisoblanadi,
chunki chigit o’zida 70% atrofida namlikka va kam issiqlik va massa almashinuvchi
moddalarga ega. Ular sirtidan issiglik sezuvchi tolali massa bilan qoplangan, ularning
sifati jarayonni olib borish mezoni xisoblanadi

Quritish jarayonida namlik bo’yicha o’zgarishi tolada tezroq sodir bo’ladi, chunki
u gisman tola qatlami bilan xavo ta’siridan to’sib turiladi va nixoyatda yana sekin chigit
yadrosiga o’tadi, qaysiki po’stloq bilan qoplangan va bevosita xavo bilan
ta’sirlashmaydi.

Tadqiqot ishlarida aniglanganki, nisbiy namlik o’lchami bitta tolaga to’gri
keluvchi ulushi 30% dan yuqori bo’lmaydi paxta xom ashyosining umumiy namlik
miqgdoriga nisbatan.

Xozirgi davr bozor igtisodiyoti sharoitida. Paxta tozalash sanoati 0’z oldiga tashqi
va ichki bozor raqobatiga bardosh beruvchi yuqori sifatli paxta maxsulotlarini yetkazib
berish magsadini qo’ymoqda.

Izlanishlar shuni ko’rsatmoqdaki, tola sifatining oshishi asosan quritish-tozalash
bo’limining samarali ishlashiga bog’ligdir. Mavjud quritish-tozalash bo’limi bor
imkoniyatlardan to’liq foydalanmayotgani sababli tola va chigit sifatida aks etyapti.
Paxta xom ashyosini quritish rejimini tanlash quyidagi ko’rsatkichlarga keskin
bog’liqdir:

Ushbu xolning vujudga kelishi paxta xom ashyosini quritish texnologik
jarayonida quritish rejimini noto’g’ri tanlash oqibatidir. Izlanishlar orqali bu xol
aniqlandiki, toylarning kondision vazni kamayishi, tolaning qurib ketishidan kelib
chigib bunda tolaning sinishi, shikastlanishi va tola uzunligi kamayishi bilan kuzatilib,
bu esa 0’z navbatida uning navini pasayishiga olib kelyapti. Bundan tashqari iflos
aralashmalar miqdori bo’lishining darajasi xam qayta ishlatilayotgan paxta xom
ashyosining issiglik va namlik xolatiga bog’liqdir. SHuning uchun chigitning paxta
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quritish jarayoniga aloxida e’tiborni talab etib, o’z oldimizga ushbu jarayonni
takomillashtirishni magsad qilib qo’yishimiz kerak.

Xulosa qgilib shuni aytishimiz keraki paxta sanoati tobora rivojlanib borishi bilan
bir qatorda. Mahsulotni raqobatdoshligini ta’minlash uchun ishlab chigarishni texnik
va texnologik yangilash bo’yicha katta va kichik loyihalarni izlash, buning uchun zarur
mablag’ va manbalarni topish har bir korxona rahbari va muhandis-texnik
xodimlarining birinchi navbatdagi eng muhim vazifasi va majburiyati bo’lishi kerak.
Paxtani quritish jihozlaridan va ularni ta'mirlashni tashkil gilish. dasturning asosiy
vazifasi — gishloqda sanoat ishlab chigarishini jadal rivojlantirish, paxtani quritish
gayta ishlash bo’yicha zamonaviy texnika hamda texnologiyalar bilan jihozlangan
ixcham korxonalarni tashkil etishni amalga oshirishimiz kerak.
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