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TO’G’RI TISHLI SHLITSALI BIRIKMALARNI TIKLASH
TEXNOLOGIYALARI TAXLILI

Mo ‘ydinov Azizbek Shuxratovich t.1.1.d.,(PhD) dotsent,
Umaraliyev Ulug’bek Erkinjon o’g’li

“Texnologik mashinalar va jihozlar” 3-kurs, K 15-20 gurux talabasi
Andijon mashinasozlik instituti, Andijon, O ‘zbekiston

Dunyo iqtisodiyoti hamda texnikalar rivojlanishi va taraqqiy etib borishi
natijasida juda ko’p sohalarda o’sishlar o’zgarishlar rivojlanishlar ro’y berib bordi.
Texnikalar rivojlanib taragqiy etishi natijasida mashina detallariga uning birikmalariga
gismlariga bo’lgan talab ortib bordi. Bu talablar sanab o’tilgan mashina qismlarrini
murakkablashib rivojlanib borishiga sabab bo’ldi, bularga misol qilib to’g’ri tishli
shlitsali birikmalarni rivojlanib borishini keltirishimiz magsadga muvofiq bo’ladi.

To’g’ri tishli shlitsali birikmalar deyarli barcha texnikalarda ishlatiladi.Shlitsali
birikmalar valni detal gupchagiga biriktirish uchun ishlatiladi. Shlitsali birikmalar
vallardagi tashqi tishlar va detal gupchagi teshigida ularga mos ichki tishlar shlitsalar
orgali hosil gilinadi. Bu birikmalarni shponkalari val bilan yaxlit gilib tayyorlangan
ko’p shponkali birikma sifatida tasavvur etish mumkin, ba’zan bu birikmalar tishli
birikmalar deb ham yuritish mumkin.

Bu birikmalar quyidagi sohalarda qo’llaniladi: detal gupchagini valga
qo’zg’almas qilib mahkamlash uchun, detalning kichik giymatdagi o’qdoshmasligini
kompensatsiyalash uchun, yuklanishsiz va yuklanish uzatadigan qo’zg’aluvchan
birikma hosil gilish uchun va hokazolar.

Shlitsali birikmalar ko’ndalang kesimidagi profil shakli bo’yicha, birikmaning
o’qiga nisbatan tishlar yon sirtlari yasovchilarining joylashuvi bo’yicha,
markazlashtirish usuli bo’yicha hamda texnologik belgilari bo’yicha turlarga ajratiladi.

Shlitsali birikmalarning ishdan chigishiga asosiy sabablari quyidagilardir: asosan
moy muhitisiz qurug ishlashi, val bilan birikkan joylaridagi yeyilish sabab turli zazorlar
hosil bo’lishi shlitsa tishlari o’rilib sinib ketishi va hokazolardir.

Bu kamchiliklarni barataraf etishda singan tishlarni gayta tiklashda payvandlash
usullaridan foydalanib eritib goplab yoki changlatib oldingi holatiga keltirishimiz
mumkin.

Shlitsali birikmalarni gayta tiklash jarayoni quyidagicha bajariladi.

Detallarni  qayta tiklash usullarining klassifikatsiyasi: O‘z  vazifasini
bajaraolmayotgani yoki biror bir nugsoni bor detallar har xil usullar bilan gayta
tiklanadi, u yoki bu usulni tanlashda defekt turiga, yeyilish darajasiga materialning
turiga unga qo‘yilgan talablarga va xokazolarga qarab tanlanadi. Yeyilgan detallarni
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shakli va o‘lchamlarni tiklash uchun plastik deformatsiya mexanik ishlov berish
usullari qo‘llaniladi.

Yugoridagilarni xisobga olib detallarni gayta tiklash usullari quyidagilarga
bo‘linadi.

-Payvanlash va goplash.

-Purkash usullari (gaz alangasi yordamida, plazma, lazer yordamida)-Kimyoviy
va galvanik usullar (xromlash azotlash, nikellash, toblash.

-Bosim ostida ishlov berish usullari (cho‘ktirish, to‘g’rilash qisish bukish).

-Qirqish usullari (frezerlash, jilvirlash, parmalash).

-Ishgalanish vositasida tiklash.

-Polimer materiallar va kompazitsiyalar yordamida tiklash.

Yuzalarni payvandlash va qoplash.Yuzalarni payvandlashda asosan quyidagi
payvandlash usullar qo‘llaniladi:

-Elektr yoy yordamida payvandlash va qoplash.

-Avtomat usulda flyus yordamida payvandlash va goplash.

-Ximoya gazlarni muxitida payvandlash va qoplash.

-Vibro yoy yordamida payvandlash va goplash.

-Elektr shlak yordamida qoplash.

Biz bu usularni go’lashda 0’z bilimlarimizni yanada chuqurlashtrishimiz 0’zmiz
ustimizda ko’p ishlashmiz kerak. Yugorida ko’rib o’tilgan usularmiz hammasi deyarli
eng samarali usul hisoblanmagan . Biz yangi bilimlar olishda va izlanishlarni olib
borishda davom etib yana ham samarali usularni 0’ylab topishimiz lozim bo’ladi
shlitsali birikmalarni qoplashda o’zbekiston hududida hali eng smarali usul o’ylab
topilmagan .

Yugorida ko’rsatilgan ularni yanada o’rganib ularni igtisodiy samaradorligni
oshrish uchun biz ustozlardan bilim va konikmalarni olishmiz kerak

Xulosa.

Xulosa qilib aytganda men bu mavzuvni yoritishim  davomida shlitsali
birikmalarni gollanish sohalari ularning turlari afzallik va kamchiliklarni nugsonlarini
hamda nugsonlarini ganday bartaraf etish yollarini bilib oldim. Men bu bilim va
ko’nikmalarimni kelajakda amalda joriy qila olishga o’zimda ishonch hosil qildim.
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