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Mashinalarning yeyilgan detallarini qayta tiklashni tashkil etish texnikalardan 

foydalanish samaradorligini oshirish, material, yoqilg’i-moylash va mehnat 

resurslarini tejashning muhim zaxiralaridan biri bo’lib hisoblanadi. Bunda, odatda, 

ko’pgina detallarni qayta tiklash tannarxi yangiga nisbatan 20...60% ni tashkil etadi. 

Ushbu ko’rsatkichni tasdiqlovchi juda ko’p misollar keltirish mumkin [1]. 

Eyilgan detallarni qayta tiklashda yangi detal tayyorlashga nisbatan metall va 

boshqa materiallar sarfi 25...30 marta kam bo’ladi. yeyilgan detallarni qayta quyishda 

30% gacha metall qaytmas tarzda yo’qotiladi [2]. 

Yeyilgan detallarni qayta tiklashda himoya gaz muxitida payvandlab qayta tiklash 

texnologiyasi bugungi kunda dolzarb xisoblanadi. 

Himoya gaz muxitida payvandlash metallni qayta ishlashning haqiqiy samarali 

texnologiyalaridan biridir. Chunki ish jarayonida havo payvandlash nuqtasiga 

kirmaydi, bu ish qismining keyingi mustahkamligiga salbiy ta'sir qiluvchi omillardan 

saqlaydi.  

Himoya gaz muxitida payvandlash (avtomatik va yarim avtomatik) nisbatan 

yaqinda paydo bo'lgan bo‘lib, so'nggi 25-30 yil ichida u jadal rivojlanmoqda. Bugungi 

kunda ko'pchilik bu usulni faqat past karbonli po'latlardan yasalgan ingichka qatlamli 

konstruktsiyalarni payvandlash uchun ishlatiladi deb xisoblaydi. 

Ammo amalda, qalinligi 25-30 mm gacha bo'lgan metall buyumlar ham bunday 

payvandlash orqali amalga oshirsa bo‘ladi. Va eng asosiy narsa shundaki, payvandlash 

ish jarayonini har qanday fazoviy holatda bajarilishi mumkin. 

Himoya gazmuxitida payvandlash chidamliligi va mustahkamligi uchun yuqori 

talablarga ega bo'lgan murakkab konstruksiyalarni payvandlashda ishlatiladi: sanoatda, 

avtomobil qismlarini, turli quvur o'tkazgichlarni va boshqalarni payvandlash uchun 

rangli va qora metallar va ular asosidagi qotishmalarni payvandlash uchun ishlatiladi. 

Ko'pincha zanglamaydigan po'lat, titanium, zirkonyum, magniy, alyuminiy va ularning 

qotishmalarini payvandlash uchun ishlatiladi. Har bir metall va qotishma uchun ma'lum 

bir gaz aralashmasi ishlatiladi. 

Himoya gazlari muhitida yoy yordamida payvandlashning afzalliklari 

quyidagilardan iborat [3]: 

http://www.newjournal.org/


 ОБРАЗОВАНИЕ НАУКА И ИННОВАЦИОННЫЕ  ИДЕИ В МИРЕ       

     http://www.newjournal.org/                                                          Выпуск журнала № – 16   

Часть–2_ Март–2023                      
83 

2181-3187 

 flyus yoki qoplamalardan foydalanishga ehtiyoj bo‘lmagani uchun 

payvand chokni shlakdan tozalashni talab etilmasligi; 

 ish unumining yuqoriligi va manbaadan ajraladigan issiqlikning yuqori 

darajada jamlanganligi payvandlanayotgan metallda struktura o‘zgarishlari sodir 

bo‘ladigan zonani sezilarli qisqartirish imkonini berishi; 

 chok metalini kislorod va azot bilan o‘zaro ta’sirlanishining kamligi; 

 payvandlash jarayonini kuzatishning soddaligi; 

 jarayonlarni mexanizatsiyalashtirish va avtomatlashtirish imkoni borligi, 

ish unumining yuqoriligi (dastaki usulga qaraganda 2,5 marta yuqori);  

 mexanizatsiyalashtirish va avtomatlashtirishning osonligi;  

 turli fazoviy vaziyatlarda payvandlashning mumkinligi ;  

 himoyalash sifatining yuqoriligi hamda ko‘p qatlamli payvandlashda 

choklarni tozalashga hojat qolmasligi;  

 turli qalinlikdagi (millimetrning o‘ndan bir ulushlaridan to bir necha o‘n 

santimetrgacha) metallni payvandlashning mumkinligi.  

Himoya gazlari muhitida yoy yordamida payvandlashning kamchiliklari 

quyidagilarni o'z ichiga oladi: 

 yoyning termal va yorug'lik nurlanishi; 

 gaz uskunasining portlash qobiliyati; 

 uchliklarni sovutish zarurati; 

 qismlarni payvandlashni kuzatish imkoniyati; 

Payvandlash uchun himoya gazlar turlari 

Ushbu texnologiya erimaydigan (ko'pincha volfram) va eriydigan elektrodlar 

yordamida payvandlash ishlarini bajarishga imkon beradi. Birinchi usulda payvand 

chok qismining chetlarini eritish va to'ldiruvchi simni yoy zonasiga kiritish orqali 

erishiladi. Payvandlash metali himoya gazlarda payvandlash paytida eriydigan 

elektrodning erishi natijasida paydo bo'ladi. Himoya gazlarining uchta guruhi mavjud: 

 faqat inert gazlar - geliy, argon; 

 faqat faol gazlar - vodorod, azot, karbonat angidrid va boshqalar; 

 birinchi va ikkinchi guruhdagi faol va inert gazlar aralashmasi. 

Himoya gazining kerakli turini tanlash payvandlanayotgan metallarning 

kimyoviy tarkibiga, payvandlangan birikmaga qo'yiladigan texnik talablarga, 

jarayonning zarur iqtisodiy ko'rsatkichlariga va boshqa shunga o'xshash omillarga 

bog'liqdir. 

Himoya gazlarida iste'mol qilinadigan elektrod bilan karbonli po'latlarni 

payvandlash uchun karbonat angidrid va kislorod aralashmasi (20% gacha) ishlatiladi. 

Bu nafaqat chokning g‘ovakliklarini yo'q qiladi, balki uning chuqur kirib borishini, 

yaxshi shakllanishini va yuqori oksidlanish qobiliyatini ham ta'minlaydi. 
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Qotishma va karbonli po'latlarni eriydigan elektrod bilan payvandlash uchun 

argon, karbonat angidrid (20% gacha) va kislorod (5% dan ko'p bo'lmagan) 

aralashmasi ishlatiladi. Faol gazning qo'shilishi yoyni barqarorlashtiradi, chokning 

shakllanishini ta'minlaydi va g‘ovakliklarni oldini oladi. 

Himoya gazlarida eriydigan elektrod bilan payvandlash uchun argon bilan 10-

25% karbonat angidrid aralashmasi ishlatiladi. Karbonli po'latlarni payvandlashda 

karbonat angidrid qo'shilishi teshiklarning ko'rinishini yo'q qiladi, yoyni 

barqarorlashtiradi va payvandlash zonasini qoralamalardan himoya qiladi; yupqa 

devorli metalni payvandlashda chok shakllanishini yaxshilashga yordam beradi. 

Argon va kislorod aralashmasi (1 dan 5% gacha) past uglerodli va qotishma 

po'latlarni eriydigan elektrod bilan payvandlash uchun ishlatiladi. Argonga kislorod 

qo'shilishi kritik oqimni kamaytiradi, payvandning shaklini yaxshilaydi va teshiklarni 

oldini oladi. 

Shuningdek, payvandlash jarayonining unumdorligini oshirish, erigan metallni 

metallurgik qayta ishlash, payvand shaklini o'zgartirish va kirish chuqurligini oshirish, 

yoyning barqarorligini oshirish uchun faol va inert gazlar aralashmasidan foydalanish 

tavsiya etiladi. Gaz aralashmasida payvandlash jarayonida elektrod metallining 

payvand nuqtasiga o'tishi yanada kuchayadi. 

Himoya gazlarida payvandlash uchun zarur jihozlarga kelsak, shuni ta'kidlash 

kerakki, ko'p hollarda yarim avtomatik payvandlash himoya gazlarda payvandlash 

uchun ishlatiladi. Ularda to'ldiruvchi simni tezligi va yoy parametrlari avtomatik 

elementlar tufayli aniqlanadi. Ijrochi faqat payvandlash kallagining tezligi va 

harakatini kuzatishi mumkin. 

MIG / MAG komplekslari himoya gazlarda payvandlash uchun eng ko'p 

afzallikka ega qurilmalar xisoblanadi. 

O'z-o'zini tartibga soluvchi payvandlash tizimlaridan foydalanishda quvvat 

manbalari muhim rol o'ynaydi.  

Gaz sarfini hisoblash. Payvandlash paytida gaz aralashmasining sarfini 

hisoblashning bir necha usuli mavjud. Avvalam bor ishlab chiqarish turini aniqlash 

kerak - kichik yoki ommaviy. Kichik ishlab chiqarishda qismlarning gaz xarajatlarini 

aniqlash uchun quyidagi formuladan foydalaniladi: 

N = P × R, bu erda P - kilogrammdagi sim iste'moli, R - 1 kg elektrod uchun gaz 

iste'moli koeffitsienti. Oxirgi parametrning qiymatini 1,15 dan 1,3 gacha bo'lgan 

oraliqdan tanlash tavsiya etiladi. 

Umuman olganda, payvandlash ishlarining har qanday turi xavflilik darajasi 

yuqoriligini aytishimiz mumkin, shuning uchun har bir xodim birinchi navbatda nafas 

olish tizimi, ko'rish va terini himoya qilish haqida g'amxo'rlik qilishi kerak. Hatto 

shaxsiy garajda qisqa payvandlash jarayoni niqob, issiqlikka bardoshli qo'lqop va 

respiratorsiz amalga oshirilmasligi kerak. 
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Xulosa qilib shuni takidlash kerakki, ximoya gazlar muxitida payvandlash usuli 

yordamida qayta tiklash texnologiyasi yordamida qayta tiklangan detallar bir nechta 

sifat ko’rsatkichlari orqali boshqa turdagi qayta tiklash usullaridan afzalliklarga egadir. 
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