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FLYUS OSTIDA PAYVANDLASHDA CHOK METALLINI PO’LAT
SIMLAR YORDAMIDA LEGIRLASH

Omonkeldiyev Asrorbek Arabboy o’g’li

AndMI « TMJ» yo 'nalishi 2-kurs k-83-21 guruh talabasi
Qirg’izaliyev Nodirbek Holdarovich

AndMI « TMJ» kafedrasi katta o qituvchisi

Annotatsiya: Respublikamizda hozirgi kunda Payvandlash texnalogiyasi
rivojlanib borayotgani sari shu sohaga ko’plab yangiliklar kiritilmoqda, bulardan biri
Flus ostida payvandlashd texnalogiyasi.

Flyus ostida yoyli payvandlash — bu yoyli eritib payvand- lashdir, bunda yoy
payvandlash flyusi ostida yonadi. Flyus ostida payvandlash usuli 1939-yilda Ukraina
Fanlar Akademiyasining Elektr payvandlash institutida E.O. Paton ishtiroki bilan, N.G.
Slavyanov g'oyasi asosida ishlab chiqildi va bu usulga «flyus ostida qoplamasiz
elektrod bilan tezkor avtomatik payvand- lash» nomi berilgan.

Paydvanlash
yo'nalishi
1.3.1-rasm. Flyus ostida payvandlash chizmasi: 1-payvandlanayotgan detal; 2-
flyus gatlami; 3-payvandlash simi; 4-payvandlash yoyi; 5-erigan flyus; 6-shlak
gatlami; 7-flyus goldig'i; 8-payvand chok; 9-payvandlash vannasi.

Flyus ostida payvandlashda payvand yoy buyum va payvand- lash simi orasida
yonadi. Yoy ta'siri bilan sim eriydi va erishuv- chanligiga garab payvandlash zonaga
uzatiladi. Yoy flyus gatlami bilan goplangan. Payvandlash simi (yoy bilan birga)
maxsus mexanizm yordamida (avtomatik payvandlash) yoki qo‘lda (yarim avtomatik
payvandlash) payvandlash yo'nalishiga garab siljitiladi. Yoy issigligi ta'sirida asosiy
metall va flyus eriydi. Erigan simlar, flyus va asosiy metall payvandlash vannani hosil
giladi. Flyus suyuq parda ko'rinishida payvandlash zonani havodan himoyalaydi. Yoy
yordamida erigan payvandlash simning metalli payvandlash vanna- siga tomchilab
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o'tadi, u yerda erigan asosiy metall bilan aralashadi.Yoyni uzoqlashtirgan sari
payvandlash vannaning metalli sovishni boshlaydi, chunki issiqlik yo‘qala boshlaydi,
so'ng qotib, chok hosil giladi. Erigan flyus (shlak), chok yuzasida shlakli gatlam hosil
qgilib gotadi. Erimagan ortiqcha flyus gismi sovitilib, gayta ishlatiladi.

Payvandlash simi. Payvandlash simidan goplamli elektrodlar- ning eriydigan
o‘zaklari yasaladi. Flyus ostida va himoya gazlari muhitida payvandlashda payvand
sim eriydigan qoplamasiz elektrod sifatida ishlatiladi.

TOCT 2246-70 ""Payvandlash po'lat simi** ga ko'ra, payvand sim 0,3; 0,5; 0,8;
1;1,2;1,4;1,6;2;2,5; 3,0; 4, 5; 6; 8; 10 va 12 mm diametrda ishlab chigariladi. Birinchi
yettita diametrli simlar asosan himoya gazlari muhitida yarim avtomatik va avtomatik
payvand- lashga mo'ljallangan. Flyus ostida yarim avtomatik va avtomatik
payvandlash uchun 2-6 mm diametrli sim ishlatiladi. Diametri 1,6- 12,0 mm bo'lgan
simdan elektrodlarning o‘zaklari tayyorlanadi. Sim og'irligi ko'pi bilan 40 kg ga
boradigan buxta-o'ram sifatida ishlab chiqgariladi.

TOCT 2246-70 kimyoviy tarkibi turlicha bo'lgan po'lat simlarning quyidagi 77 ta
markasini ishlab chigishni nazarda tutadi:

a)tarkibida 0,12% gacha uglerod bo'lgan va kam hamda o'rta- cha uglerodli,
shuningdek, ba'zi bir kam legirlangan po‘latlarni pay- vandlashga mo'ljallangan kam
uglerodli simlar, ular jumlasiga, CB- 08, Ca-08A, Ca-08AA CB-08rA, CB-10rA, CB-
101°2 lar kiradi;

b) tegishli markalardagi kam legirlangan po'latlarni payvand- lashda
ishlatiladigan marganets, kremniy, xrom, nikel, molibden va titan bilan legirlangan
simlar; bunday simlar jami 30 ta rusumli sim- larni tashkil etadi, shu jumladan, Cs-
081°C, CH-0812C, Ca-12rC va boshqalar kiradi;

d) maxsus po‘latlarni payvandlash va eritib yopishtirish uchun mo‘ljallangan ko'p
legirlangan Ca-12X11HMO, CB-12X13, CB- 08 X141HT va boshga markadagi simlar;
jami 41 ta markani tashkil etadi.

1.3.10-rasm. Payvandlash traktori:
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l-aravacha; 2-ko'ndalang korrektor; 3-ustun; 4-mufta dastasi; 5-fiksator
maxovigi; 6-boshqgaruv pulti; 7-g'altak; 8-dasta; 9-shayin; 10-flyus uchun bunker; 11-
dasta; 12- vertikal korrektor; 13-payvandlash kallagi.

Payvandlash simining belgisi Ca (payvandlash) harfi bilan va uning tarkibini
bildiruvchi harfiy-ragamli belgi bilan belgilanadi. Birinchi ikki ragam simda
uglerodning foizining yuzdan bir qismi miqdorini ko‘rsatadi. So'ngra harf va ragam
(ragamlar) bilan nav- bati bilan legirlovchi elementlarning nomi va foizlarda migdori
ko'rsatilgan bo'ladi. Legirlovchi element migdori 1% dan kam bo'l- sa, bu elementning
nomini bildiruvchi harfning o'zigina qo'yiladi. Legirlovchi elementlarning shartli
harfiy belgilari 1.3.1-jadvalda ko'rsatilgan.

1.3.1- jadval
Legirlovchi elementlarning belgilanishi
Nomi Elementning Mendeleyev Metallni
davriy sistemasidagi shartli markalashdagi
belgisi o belgisi
Azot N A*
Niobiy Nb b
Volfram W B
Marganets Mn I’
Mis Cu pil
Selen Se E
Kobalt Co ) K A
Molibden Mo M
Nikel Ni H
Bo‘r B P
Kremniy Si c
Titan Ti K 3
Vanadiy Vv D N
Xrom Cr X
| Aluminiy Al 10 B

*Yuqori legirlangan po‘latlarda belgi oxirgi markasini qo‘yish mumkin emas.

Po'lat markasi oxiridagi A harfi uning juda yuqori sifatli va un- da oltingugurt
hamda fosfor miqgdori juda kam ekanligini bildiradi. Payvandlash simlarining
diametrlari esa ragam bilan ularning markalari oldiga yozib ko'rsatiladi.

Misol: 3-Ce10I'2CMA T'OCT 2246-70.

Bu quyidagicha o'giladi: simning diametri - 3 mm, payvandlash uchun
mo'ljallangan, uglerod -0,10%, marganets-2%, kremniy va molibden 1% atrofida,
oltingugurt va fosforlarning miqgdori 0,01% dan kamaytirilgan. Ko'pgina hollarda
payvandlash simlarining markalari oxirida quyidagi harflarni uchratishimiz mumkin:
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"O"-simning sirti mis gatlami bilan goplanganini bildiradi.

"E" ushbu sim goplamali elektrod tayyorlashga ishlatilishini bildiradi.

"[I"-bu sim elektr-shlak usulida eritilgan po'latdan tayyorlanganligini bildiradi.

"BJ" bu sim vakuum-yoyli usulida eritilgan po'latdan tayyorlanganligini
bildiradi.

"BU" - bu sim vakuum-induksion usulida eritilgan po‘latdan tayyorlanganligini
bildiradi.

Simning sirti toza va silliq, kuyindisiz, zanglamagan va moysiz bo‘lishi kerak.
Payvandlashning mexanizatsiyalashtirilgan usulla- rida ishlatiladigan sim sirtiga mis
goplab chigarilishi mumkin.

Hulosa

Xulosa qilib shuni aytamanki, Flyus ostida payvandlashni o'zgaruvchan tokda
ham, o'zgarmas tokda ham bajarish mumkin. Flyus ostida hosil gilingan payvand chok
metalli, taxminan, 1/3 gism suyuqlangan go'shimcha mate- rialdan va 2/3 gism gayta
suyuqglantirilgan asosiy metalldan iborat bo'ladi. Suyuglantirilgan flyus og'irligi
suyuglantirilgan qo'shimcha ashyo og'irligiga nisbati, taxminan, 1:1 nisbatda bo‘ladi.
Flyus ostida payvandlashda buyumni yig'ish va qgirralarni tayyorlash yoyli dastakli
payvandlashga nisbatan aniqroq bajariladi.
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