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Annotatsiya: Respublikamizda hozirgi kunda Payvandlash texnalogiyasi 

rivojlanib borayotgani sari shu sohaga ko’plab yangiliklar kiritilmoqda, bulardan biri 

Flus ostida payvandlashd texnalogiyasi. 

Flyus ostida yoyli payvandlash – bu yoyli eritib payvand- lashdir, bunda yoy 

payvandlash flyusi ostida yonadi. Flyus ostida payvandlash usuli 1939-yilda Ukraina 

Fanlar Akademiyasining Elektr payvandlash institutida E.O. Paton ishtiroki bilan, N.G. 

Slavyanov g'oyasi asosida ishlab chiqildi va bu usulga «flyus ostida qoplamasiz 

elektrod bilan tezkor avtomatik payvand- lash» nomi berilgan.  

 

1.3.1-rasm. Flyus ostida payvandlash chizmasi: 1-payvandlanayotgan detal; 2-

flyus qatlami; 3-payvandlash simi; 4-payvandlash yoyi; 5-erigan flyus; 6-shlak 

qatlami; 7-flyus qoldig'i; 8-payvand chok; 9-payvandlash vannasi. 

 

Flyus ostida payvandlashda payvand yoy buyum va payvand- lash simi orasida 

yonadi. Yoy ta'siri bilan sim eriydi va erishuv- chanligiga qarab payvandlash zonaga 

uzatiladi. Yoy flyus qatlami bilan qoplangan. Payvandlash simi (yoy bilan birga) 

maxsus mexanizm yordamida (avtomatik payvandlash) yoki qoʻlda (yarim avtomatik 

payvandlash) payvandlash yo'nalishiga qarab siljitiladi. Yoy issiqligi ta'sirida asosiy 

metall va flyus eriydi. Erigan simlar, flyus va asosiy metall payvandlash vannani hosil 

qiladi. Flyus suyuq parda ko'rinishida payvandlash zonani havodan himoyalaydi. Yoy 

yordamida erigan payvandlash simning metalli payvandlash vanna- siga tomchilab 
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o'tadi, u yerda erigan asosiy metall bilan aralashadi.Yoyni uzoqlashtirgan sari 

payvandlash vannaning metalli sovishni boshlaydi, chunki issiqlik yoʻqala boshlaydi, 

so'ng qotib, chok hosil qiladi. Erigan flyus (shlak), chok yuzasida shlakli qatlam hosil 

qilib qotadi. Erimagan ortiqcha flyus qismi sovitilib, qayta ishlatiladi. 

Payvandlash simi. Payvandlash simidan qoplamli elektrodlar- ning eriydigan 

oʻzaklari yasaladi. Flyus ostida va himoya gazlari muhitida payvandlashda payvand 

sim eriydigan qoplamasiz elektrod sifatida ishlatiladi. 

TOCT 2246-70 "Payvandlash po'lat simi" ga ko'ra, payvand sim 0,3; 0,5; 0,8; 

1; 1,2; 1,4; 1,6; 2; 2,5; 3,0; 4; 5; 6; 8; 10 va 12 mm diametrda ishlab chiqariladi. Birinchi 

yettita diametrli simlar asosan himoya gazlari muhitida yarim avtomatik va avtomatik 

payvand- lashga mo'ljallangan. Flyus ostida yarim avtomatik va avtomatik 

payvandlash uchun 2-6 mm diametrli sim ishlatiladi. Diametri 1,6- 12,0 mm bo'lgan 

simdan elektrodlarning oʻzaklari tayyorlanadi. Sim og'irligi ko'pi bilan 40 kg ga 

boradigan buxta-o'ram sifatida ishlab chiqariladi. 

TOCT 2246-70 kimyoviy tarkibi turlicha bo'lgan po'lat simlarning quyidagi 77 ta 

markasini ishlab chiqishni nazarda tutadi: 

a)tarkibida 0,12% gacha uglerod bo'lgan va kam hamda o'rta- cha uglerodli, 

shuningdek, ba'zi bir kam legirlangan poʻlatlarni pay- vandlashga mo'ljallangan kam 

uglerodli simlar, ular jumlasiga, CB- 08, Ca-08A, Ca-08AA CB-08гA, CB-10гA, CB-

101°2 lar kiradi; 

b) tegishli markalardagi kam legirlangan po'latlarni payvand- lashda 

ishlatiladigan marganets, kremniy, xrom, nikel, molibden va titan bilan legirlangan 

simlar; bunday simlar jami 30 ta rusumli sim- larni tashkil etadi, shu jumladan, Cв-

081°C, CH-0812C, Ca-12гC va boshqalar kiradi; 

d) maxsus poʻlatlarni payvandlash va eritib yopishtirish uchun moʻljallangan ko'p 

legirlangan Ca-12X11HMO, CB-12X13, CB- 08X141HT va boshqa markadagi simlar; 

jami 41 ta markani tashkil etadi. 

 

 
1.3.10-rasm. Payvandlash traktori: 
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1-aravacha; 2-ko'ndalang korrektor; 3-ustun; 4-mufta dastasi; 5-fiksator 

maxovigi; 6-boshqaruv pulti; 7-g'altak; 8-dasta; 9-shayin; 10-flyus uchun bunker; 11-

dasta; 12- vertikal korrektor; 13-payvandlash kallagi. 

Payvandlash simining belgisi Ca (payvandlash) harfi bilan va uning tarkibini 

bildiruvchi harfiy-raqamli belgi bilan belgilanadi. Birinchi ikki raqam simda 

uglerodning foizining yuzdan bir qismi miqdorini koʻrsatadi. So'ngra harf va raqam 

(raqamlar) bilan nav- bati bilan legirlovchi elementlarning nomi va foizlarda miqdori 

ko'rsatilgan bo'ladi. Legirlovchi element miqdori 1% dan kam bo'l- sa, bu elementning 

nomini bildiruvchi harfning o'zigina qo'yiladi. Legirlovchi elementlarning shartli 

harfiy belgilari 1.3.1-jadvalda ko'rsatilgan. 

 
*Yuqori legirlangan poʻlatlarda belgi oxirgi markasini qoʻyish mumkin emas. 

Po'lat markasi oxiridagi A harfi uning juda yuqori sifatli va un- da oltingugurt 

hamda fosfor miqdori juda kam ekanligini bildiradi. Payvandlash simlarining 

diametrlari esa raqam bilan ularning markalari oldiga yozib ko'rsatiladi. 

Misol: 3-Cв10Г2CMA ГOCT 2246-70. 

Bu quyidagicha o'qiladi: simning diametri - 3 mm, payvandlash uchun 

mo'ljallangan, uglerod -0,10%, marganets-2%, kremniy va molibden 1% atrofida, 

oltingugurt va fosforlarning miqdori 0,01% dan kamaytirilgan. Ko'pgina hollarda 

payvandlash simlarining markalari oxirida quyidagi harflarni uchratishimiz mumkin: 

http://www.newjournal.org/
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 "O"-simning sirti mis qatlami bilan qoplanganini bildiradi. 

"Е" ushbu sim qoplamali elektrod tayyorlashga ishlatilishini bildiradi.  

"Ш"-bu sim elektr-shlak usulida eritilgan po'latdan tayyorlanganligini bildiradi. 

"BД" bu sim vakuum-yoyli usulida eritilgan po'latdan tayyorlanganligini 

bildiradi. 

"BИ" - bu sim vakuum-induksion usulida eritilgan poʻlatdan tayyorlanganligini 

bildiradi.  

Simning sirti toza va silliq, kuyindisiz, zanglamagan va moysiz boʻlishi kerak. 

Payvandlashning mexanizatsiyalashtirilgan usulla- rida ishlatiladigan sim sirtiga mis 

qoplab chiqarilishi mumkin. 

                                                                Hulosa 

Xulosa qilib shuni aytamanki, Flyus ostida payvandlashni o'zgaruvchan tokda 

ham, o'zgarmas tokda ham bajarish mumkin. Flyus ostida hosil qilingan payvand chok 

metalli, taxminan, 1/3 qism suyuqlangan qo'shimcha mate- rialdan va 2/3 qism qayta 

suyuqlantirilgan asosiy metalldan iborat bo'ladi. Suyuqlantirilgan flyus og'irligi 

suyuqlantirilgan qo'shimcha ashyo og'irligiga nisbati, taxminan, 1:1 nisbatda boʻladi. 

Flyus ostida payvandlashda buyumni yig'ish va qirralarni tayyorlash yoyli dastakli 

payvandlashga nisbatan aniqroq bajariladi. 

Foydalanilgan adabiyotlar 

1. Abralov M.A., Abralov M.M  Payvandlash ishi asoslari. -T.: <<Talqin>>, 2004. 

2. Быков В.В., Файзулина Т.С  Газопламенныеи горелки.-М.: Машинастроение  1974. 

3. Глизманенко Д.Л  Газовая сварка и резка металловю.-М.:<<Высшая школа>>, 1973. 

4. ФАРХШАТОВ М. Н., КОСИМОВ К. ПУТИ ПОВЫШЕНИЯ РЕСУРСА РАБОЧИХ 

ОРГАНОВ ПОЧВООБРАБАТЫВАЮЩИХ МАШИН НА ПРИМЕРЕ 

РЕСПУБЛИКИ УЗБЕКИСТАН //СОВРЕМЕННОЕ СОСТОЯНИЕ, ТРАДИЦИИ И 

ИННОВАЦИОННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ В РАЗВИТИИ АПК. – 2018. – С. 193-196. 

5. КОСИМОВ К. ТЕОРЕТИЧЕСКИЕ ПРЕДПОСЫЛКИ КРАТНОГО УВЕЛИЧЕНИЯ 

РЕСУРСА ВОССТАНОВЛЕННЫХ ДЕТАЛЕЙ МАШИН //ТРУДЫ ГОСНИТИ. – 

2011. – Т. 108. – С. 260-265 КОСИМОВ К. ОБОСНОВАНИЕ ПОКАЗАТЕЛЕЙ И 

РЕЖИМОВ ВОССТАНОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ ЭЛЕКТРОКОНТАКТНОЙ 

ПРИВАРКОЙ ПОРОШКОВЫХ ПОКРЫТИЙ: АВТОРЕФ. ДИСС. КАНД. ТЕХН. 

НАУК. УЛЬЯНОВСК, 1989. – 1989. 

6. КОСИМОВ К. ОБОСНОВАНИЕ ПОКАЗАТЕЛЕЙ И РЕЖИМОВ 

ВОССТАНОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ ЭЛЕКТРОКОНТАКТНОЙ ПРИВАРКОЙ 

ПОРОШКОВЫХ ПОКРЫТИЙ: АВТОРЕФ. ДИСС. КАНД. ТЕХН. НАУК. 

УЛЬЯНОВСК, 1989. – 1989. 

7. QOSIMOV K., SH Y. EROSION OF THE WORKING SURFACE OF THE METAL 

TO WELD SHEETING WITH THE METAL POWDER AND SURPASSING SOLID 

FOR METALS’ EROSION //INTERNATIONAL JOURNAL OF ADVANCED 

RESEARCH IN SCIENCE, ENGINEERING AND TECHNOLOGY. – 2019. – Т. 6. – 

№. 10. – С. 11147-11152. 

8. КОСИМОВ К., ЮСУПОВ X., КОСИМОВА М. К. КОМПОЗИЦИОННЫЕ 

МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ВОССТАНОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ МАШИН //ТЕХНИКА В 

СЕЛЬСКОМ ХОЗЯЙСТВЕ. – 2006. – №. 6. – С. 36-37. 

http://www.newjournal.org/


 ОБРАЗОВАНИЕ НАУКА И ИННОВАЦИОННЫЕ  ИДЕИ В МИРЕ       

     http://www.newjournal.org/                                                          Выпуск журнала № – 16   

Часть–3_ Март–2023                      
36 

2181-3187 

9. КОСИМОВ К. И ДР. МЕХАНИЗМ ИЗНОСА НАПЛАВЛЕННЫХ ПОКРЫТИЙ ИЗ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫХ КОМПОЗИЦИОННЫХ МАТЕРИАЛОВ //ВЕСТНИК 

БАШКИРСКОГО ГОСУДАРСТВЕННОГО АГРАРНОГО УНИВЕРСИТЕТА. – 

2015. – №. 1. – С. 89-93. 

10. КОСИМОВ К. И ДР. КОМПОЗИЦИОННЫЕ ПОРОШКОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ 

УПРОЧЕНИЯ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ МАШИН //РОССИЙСКИЙ 

ЭЛЕКТРОННЫЙ НАУЧНЫЙ ЖУРНАЛ. – 2013. – №. 5. – С. 14-20. 

11. КОСИМОВ К. ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПОВЕРХНОСТНОЙ 

ПРОЧНОСТИ ДЕТАЛЕЙ МАШИН //ТЕХНИКА В СЕЛЬСКОМ ХОЗЯЙСТВЕ. – 

2007. – №. 4. – С. 27-29. 

12. КОСИМОВ К. З., МУЙДИНОВ А. Ш. ПУТИ УПРАВЛЕНИЯ СРОКОМ СЛУЖБЫ 

ВОССТАНОВЛЕННЫХ ДЕТАЛЕЙ МАШИН : ДИС. – БЕЛОРУССКО-

РОССИЙСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ, 2019. 

13. МАМАДЖАНОВ П. С. И ДР. СТРУКТУРА ПОВЕРХНОСТНОГО СЛОЯ 

ДЕТАЛЕЙ, УПРОЧНЕННЫХ КОМПОЗИЦИОННЫМИ МАТЕРИАЛАМИ 

ЭЛЕКТРОКОНТАКТНОЙ ПРИВАРКОЙ СПЕЧЕННЫХ ПОРОШКОВЫХ ЛЕНТ 

//ВЕСТНИК БАШКИРСКОГО ГОСУДАРСТВЕННОГО АГРАРНОГО 

УНИВЕРСИТЕТА. – 2016. – №. 1. – С. 84-88. 

14. КАХХАРОВ У., ИСМОИЛОВ А. И., МАМАДЖАНОВ П. С. К ВОПРОСУ 

ПРОЕКТИРОВАНИЯ ВОДНЫХ ЭЛЕКТРОСТАНЦИЙ МАЛОЙ (НЕБОЛЬШОЙ) 

МОЩНОСТИ //РОССИЙСКИЙ ЭЛЕКТРОННЫЙ НАУЧНЫЙ ЖУРНАЛ. – 2013. – 

№. 5. – С. 9-13. 

15. QOSIMOV K. ET AL. TECHNOLOGICAL FEATURES OF SURFACING OF 

WORKING BODIES UNDER A LAYER OF FLUX //ACADEMIC JOURNAL OF 

DIGITAL ECONOMICS AND STABILITY. – 2021. – Т. 9. – С. 59-64. 

16. КОСИМОВ К., МАМАДЖАНОВ П., МАХМУДОВ Р. КОМПОЗИЦИОННЫЕ 

ПОРОШКОВЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ УПРОЧНЕНИЯ ПОВЕРХНОСТЕЙ 

ДЕТАЛЕЙ МАШИН //РОССИЙСКИЙ ЭЛЕКТРОННЫЙ НАУЧНЫЙ ЖУРНАЛ. – 

2014. – №. 1. – С. 29-35. 

17. QOSIMOV KARIMJON QODIROV NAZIRJON THE RESULTS OF ABRASIVE 

WEAR TEST IN LABORATORY CONDITIONS OF PLOUGHSHARES WITH 

INCREASED RESOURCE BY HEAT TREATMENT [ЖУРНАЛ] // EUROPEAN 

JOURNAL OF AGRICULTURAL AND RURAL EDUCATION (EJARE). - 2023 Г.. - 

СТР. 1-5. 

18. MUXAMMADUMAR O’G’LI U. A. ET AL. TEMIR YO'LLARIDA 

HARAKATLANUVCHI VAGON DETALLARINING YEYILISH SABABLARI, 

TURLARI VA MIQDORLARINI O’RGANISH BO’YICHA O’TKAZILGAN 

TADQIQOTLARNING QISQACHA SHARXI //НОВОСТИ ОБРАЗОВАНИЯ: 

ИССЛЕДОВАНИЕ В XXI ВЕКЕ. – 2023. – Т. 1. – №. 6. – С. 689-698. 

19. QOSIMOV K. Z. ET AL. RESULTS OF RESEARCH ON THE REDUCTION OF 

SPLASHES AND SPARKS IN THE PROCESS OF RESISTANCE SPOT WELDING 

//НОВОСТИ ОБРАЗОВАНИЯ: ИССЛЕДОВАНИЕ В XXI ВЕКЕ. – 2023. – Т. 1. – 

№. 6. – С. 719-730. 

20. ҚОСИМОВ, К. З. (2022). ИШҚАЛАНИШ ЖУФТИ ДЕТАЛЛАРИ РЕСУРСИНИ 

МАШИНАНИНГ ТАЪМИРЛАШЛАРАРО РЕСУРСИГА НИСБАТАН КАРРАЛИ 

ОРТИШИНИ ТАЪМИНЛАШНИНГ НАЗАРИЙ АСОСЛАРИ. EDUCATIONAL 

RESEARCH IN UNIVERSAL SCIENCES, 1(7), 246–260. RETRIEVED FROM 

HTTP://ERUS.UZ/INDEX.PHP/ER/ARTICLE/VIEW/873 

http://www.newjournal.org/

