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Анкеровка арматуры – это обеспечение восприятия арматурой 

действующих на нее усилий за счет сцепления арматуры с бетоном путем 

заведения на определенную длину за расчетное сечение или устройства на 

концах специальных анкеров. 

В предварительно напряженных конструкциях должна быть обеспечена 

надежная передача усилий натяжения арматуры на бетон за счет сцепления или 

специальных анкеров. При конструктивном обеспе- чении длины зоны передачи 

напряжений lan анкеровка арматуры в бетоне при натяжении на упоры осу- 

ществляется за счет сцепления. Величину lan определяют по формуле (10.3) СП 

63. 13330.2018 [4]: 

 

 

На концевых участках арматуры происходит концентрация усилий, 

передаваемых на бетон, вследствие чего в этих местах необходимо усиление 

элемента – постановка дополнительной попереч- ной арматуры или косвенной 

арматуры в виде сеток и спиралей, увеличение толщины защитного слоя, 

заведение стержней за грань опоры и т. д. Если фактическая длина зоны передачи 

напряжений меньше lan , необходимо применение специальных анкерных 

устройств. 

Нормами установлены наименьшие значения классов бетона при арматуре 

различных видов с ан- керами и без анкеров (В15 В30). 

При натяжении арматуры на бетон в зависимости от вида арматуры 
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используют большое коли- чество разнообразных анкеров. 

Наиболее значимыми свойствами арматуры, применяемой при производстве 

сборного железобе- тона, кроме прочности и деформативности, являются ее 

сцепление с бетоном и свариваемость. 

От эффективности сцепления зависит длина анкеровки арматуры на опорах 

сборных железобе- тонных плит и балок, прочность их наклонных сечений, 

момент образования и ширина раскрытия тре- щин, длина анкерующих стержней 

закладных деталей и пр. В предварительно напряженных железобе- тонных 

элементах от вида профиля поверхности арматуры и его распорности в бетоне 

зависит эффек- тивность и целесообразность применения высокопрочной 

стержневой арматуры классов выше А800 из-за опасности разрушения опорных 

участков элементов при спуске высоких значений предваритель- ных напряжений 

в арматуре на затвердевший бетон. По результатам многочисленных 

исследований, несмотря на ряд существенных недостатков, касающихся, в 

основном, технологии производства и низ- кой выносливости, для массового 

применения был принят кольцевой вид профиля, производимый по ГОСТ 5781–

82 «Сталь горячекатанная для армирования железобетонных конструкций» [5]. 

Одним из примеров недостаточного сцепления арматуры с железобетоном 

является испытанная плита перекрытия ПТ 66.30-4,5-Ат1000-101, изготовленная 

ООО «Кемеровский ДСК». 

Изначально по проекту были приняты арматурные стержни класса А800 

диаметром 12 мм. По производственной необходимости в плите была 

установлена арматура класса А1000 диаметра 10 мм. Проведенное испытание 

показало, что данная плита удовлетворяет требованиям ГОСТ 8829–2018 [1], 

ГОСТ 12767–2016 [2], ГОСТ 13015–2012 [3] по прочности, жесткости и 

трещиностойкости, но не удо- влетворяет требованиям по проскальзыванию 

арматурных стержней. Максимальное перемещение при проскальзывании шести 

стержней составило 0,58 мм, что выше предельного значения 0,15 мм. 

По результатам расчета анкеровки, а также оценки напряжений в 

предварительно напряженной арматуре было установлено, что в плите 

перекрытия ПТ 66.30-4,5-Ат1000-101, с диаметром арматур- ных стержней 10 

мм, возможен срез бетона вдоль арматурного стержня в зоне анкеровки. 

После проведения ряда расчетов были предложены следующие решения для 

устранения про- скальзывания арматурных стержней: 

1) необходимо в зоне анкеровки повысить класс бетона до В40, при котором 

будет обеспечи- ваться прочность бетона в зоне анкеровки на срез по выступам 

арматуры. Для арматурного стержня Ø10мм – m  2,78 МПа  Rb,sh  3,09 

МПа; 

2) заменить предварительно напряженную арматуру Ат1000 с серповидным 

профилем на четы- рехсторонний (четырехрядный) винтовой профиль А1000СП 

с четырехрядным расположением попе- речных ребер; 

3) в зоне анкеровки установить дополнительное спиральное армирование, 

аналогичное армиро- ванию предварительно напряженных дорожных плит. 

После установки в зоне анкеровки дополнительного спирального 
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армирования было проведено повторное испытание, которое показало, что плита 

перекрытия ПТ 66.30-4,5-Ат1000-101 полностью удовлетворяет требованиям 

ГОСТ 8829–2018 [1], ГОСТ 12767–2016 [2] и ГОСТ 13015–2012 [3] по прочности, 

жесткости и трещиностойкости, а также удовлетворяет требованиям по 

проскальзыванию арматурных стержней. 
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