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На сегодняшний день сварочное производство занимает своё значитель-

ное место в машиностроении, строительстве и прочих трудовых сферах, 

которые включают в себя огромный объём работ и производство массивных 

конструкций. 

Благодаря  сварочному  производству, стало возможным существенное  об

легчение деталей. 

Сварка   является   технологическим   процессом,   широко   применяемая 

практически во всех отраслях народного хозяйства.  

При изготовлении металлоконструкций, прокладке установке 

трубопроводов,  технологического оборудования, на сварку приходится  всех 

строительномонтажных   работ. 

Двутавровые балки представляют собой тип фасонного проката, 

изготовленного из высококачественной стали. Сталь может быть либо 

низколегированной, либо углеродистой. Этот тип сортового проката имеет 

форму бруса, ориентированного горизонтально или вертикально. Стальная 

двутавровая конструкция – это прокат определенной формы, изготовленный из 

профильной стали специального исполнения. Форма определяется его 

конструктивными особенностями. Чаще всего она внешне похожа букву «Н». 

Такая форма усиливает прочность элементов конструкции и придает 

дополнительную жесткость.           

Сварные балки применяются также и в межэтажных перекрытиях, стойках,

эстакадах, подкрановыхбалках, покрытиях, рабочих площадках, мостах и в 

прочих металлических конструкциях.     

Особенно эффективное использование сварных балок в качестве 

 многопролётных конструкциях огромных промышленных цехов 

комплексов, и в прочих сооружениях. 

Сварные двутавровые профили нашли применение в машиностроении  

и строительстве, a тавровые пролёты в судостроении, При изготовлении  

их мелкими партиями заводы вынуждены использовать примитивную мало

-производительую оснастку и таких профили обходится сравнительно дорого 

При выполненые сварки двухтавровый балки применяется ручной   дуговая 

сварка. Это вид сварка удобный экономически выгодный, 

http://www.newjournal.org/


 ОБРАЗОВАНИЕ НАУКА И ИННОВАЦИОННЫЕ  ИДЕИ В МИРЕ       

     http://www.newjournal.org/                                                          Выпуск журнала № – 18   

Часть–2_ Апрель–2023                      
72 

2181-3187 

 высокопроизводительный и в значительной степени механизированный 

технологический, процесс широко применяемый практически   во всех  

отраслях машиностроения. 

Ручная электродуговая сварка в настоящее время остается одним из самых 

распространенных способов сварки Это объясняется возможностью сварки в 

различных пространственных положениях и в местах недоступной для 

механизированных способов  сварки также простотой и мобильностью 

применяемого оборудования, а также выбор сварочных материалов. 

Сварочным материалом ручной дуговой сварки является электрод. 

Электрод- это стержен с нанеснной на него специальной обмазкой включен-

ный в сварочную цепь для подвода тока к дуге, поддержания горения дугу и 

 расплавления свариваемых кромок.  

Электрод -металлический или неметаллический стержень из электро- 

проводного материала, предназначенный для подвода тока к свариваемому 

изделию.  

            Виды электродов по типу покрытия. 

Кислым покрытием (А); с основным покрытием (Б), с целлюлозным 

покрытием (Ц), с рутиловым покрытием (Р),с покрытием смешанного вида с 

прочими видами покрыти. 

В процессе сварки рутиловое покрытие обеспечивает устойчивое горение 

дуги хорошее формирование   шва а также минимальное  разбрызгивание  

металла.  

Электродами с рутиловым покрытием можно сваривать изделия во всех 

пространственных положениях как переменным, так и постоянным током.  

Метал наплавленный электродами с рутиловым покрытием содержит до 

0,12% С (углерода); 0,4  0,7% Мn (марганца);3% Si (кремния); 0,03% S (серы) и 

0,03% Р (фосфора)  

А так же проволока стальная сварочная и наплавочная. Для дуговой сварки 

и наплавки применяют специальные сварочные и наплавочные проволоки. 

Сварочную проволоку выпускают следующих диаметров (мм): 0,3; 0,5; 0,8; 1,0; 

1,2; 1,4; 1,6; 2,0; 2,5; 3,0; 4,0; 5,0; 6,0; 8,0; 10,0; 12,0 с чистой, гладкой 

поверхностью 

Вывод; Электроды с рутиловым покрытием легко поджигаются, том числеи 

повторно. Эти электроды идиальны для прихваток, коротких и корневых шваов 
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