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KRAN BALKALARINI ISHLAB CHIQARISH TEXNOLOGIYASI
VA PAYVANDLASH ISHLARINI LOYIHALASH

Abdullayev Shavkatbek Azimovich -“TMJ” kafedrasi katta o ‘gituvchisi
Abdugahhorov Saydullo Akmaljon o‘g‘li - “TMJ” kafedrasi 2 bosqich talabasi

Bugungi kunda mashinasozlik, qurilish va boshga mehnat sohalarida
payvandlash maxsulotlarini ishlab chiqgarish muhim o‘rin tutadi, ular katta hajmdagi
ishlarni va ommaviy konstruksiyalarni ishlab chiqarishni o0‘z ichiga oladi.
Mashinasozlikda sanoatida payvand konstruksiyalarni yaratish va ulardan foydalanish
keng ko‘lamda amalga oshirilmogda, payvandash  yo‘li bilan bajarilgan barcha
konustruksiyalar va extiyot gismlarni xozirda sanoatda o‘z o‘rnini topmogqda

Payvandlash - bu xalq =xo‘jaligining deyarli barcha tarmoqglarida keng
qo‘llaniladigan texnologik jarayonidir.

Payvandlangan tuzilmalar ularning texnik, ekspluatasion va iqtisodiy afzalliklari
va Xozirda barcha soxalarda qurilish xalk xo‘jaligida kran balkalarini konstruksiyasini
texnologik va ekspluatasion xususiyatlariga yuqori talablar qo‘yilmoqda, shuning
uchun ushbu mahsulotlarni ishlab chiqarish eng ilg‘or va samarali texnologiyalardan
foydalangan holda amalga oshirilishi tagqoza etadi.

Kran balkalarini tayyorlashda payvandlashning turlarini xamda payvand
materialini tanlab olinadi ushbu kran balkalarini konustruksiyalorni tayyorlashda
payvandlashning asosiy turidan biri — yoyli dastaki payvandlashdir. Bunda yoyni
yonishi elektrodni uzatilishi payvandchi qo‘lda bajaradi.

Yoyli dastakli payvandlashda, yoy yonishi, payvandlash davrida uni ushlab turish,
payvandlanayotgan yuza bo‘yicha siljitish elektrodni uzatish bevosita payvandchi
qo‘lda bajaradi. Normal yoy uzunligi elektrod diametridan 0,5-1,1 ga oshmaydi.
Elektrod diametri 3—6 mm ni tashkil etadi. Payvandlash ishlari asosiy hajmini
90 — 350 A va 18 —30 V kuchlanishda bajariladi.

Payvandlashni bu usuli -igtisodiy jihatdan foydali, yuqori unumli va asosan
mexanizasiyalashgan texnologik jarayon bo‘lib, mashinasozlikning deyarli barcha
tarmoqlarida keng qo‘llaniladi. Mashinasozlik  sanoatining  rivojlanishida.
Payvandlanayotgan metal  konstruksiyalarni ishlab chigarish samaradorligini
oshirishni ta’minlaydi, ularning muhim gismini payvandlanadigan turli konstruksiyalar
tashkil etadi.

Kranlarning metall konstruksiyalari - ko‘priklar va ramkalar kranning eng ko‘p
metallni talab giladigan gismlaridir, uning massasiga hal qiluvchi ta’sir ko‘rsatadi.
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Kerakli xususiyatlariga ega bo‘lgan metall konstruksiyalar texnologik jixatdan
juda mustahkam bo‘lishi kerak. Kran sanoatida balkali metall konstruksiyalar ishlab
chigarishni asosiy bir bo‘g‘idir.

Payvandlash ishlarini bajarishda birinchi galda payvandlanayotgan kran balkasi
metalini galinligi xamda payvandlash usulini tanlay bilish payvandlash rejimini va
shartini parametrlarini to‘g‘ri tanlay olish juda zarur xamda payvandlanayotgan
maxsulotning zarur texnik —iqtisodiy ishlab chigarash ko‘rsatgichlarini ta’minlaydigin
texnologik chora tadbirlari shartlarni e’tiborga olish zarur. Payvandlanadigan metallni
xossalarin payvandlanadigan metalni qalinligi, ko‘rsatgichlarini xamda elektrodni
to‘g‘ri tanlash zarur va shartdur

Kranlarning metall konstruksiyalari tayyorlashda ko‘pgina xollarda tanlangan
materiallarni kimyoviy xamda mexanik xossalarga bog‘liq bo‘lgan xolda St3ps
St3sp St3sp5 09G2S 09G2S12 1015XSND rusumdagi po‘lat listlardan tayyorlanadi.
Bu po‘latlar shunday legirlanganki, po‘latning mustaxkamligi va oquvchanlik
chegarasini oshirishda yetarli plastiklik, zarbiy qovushqoqglik, payvandlanuvchanlik
xususiyatlari saglanib golishi kerakdir. Ushbu pulatlar asosan metall konstruksiyalari
keng qo‘llaniladi.

Ushbu tanlangan markadagi pulatlardan sanoatda juda ko‘p foydalaniladi bu
markadagi po’latlar korroziyaga chidamli va shtamplash, kesish uchun juda qulaydir
juda yaxshi payvandlanadi  va ishlov beriladigan gismlarga oldindan yoki
payvandlashdan keyin qo‘shimcha ishlov berishni talab qilmaydi. Kran balkalarini
ishlab chigarish uchun ishlatilishi mumkin, ammo materialning qalinligi bo‘yicha
ma’lum cheklovlar va eng muhimi, tayyor tuzilmaning ishlashi paytida harorat
rejimiga rioya qilish talab etiladi

Xulosa qilib aytganda kran balkalarin yoyli dastaki payvandlash yo‘li bilan
tayyorlash iqtisodiy jihatdan foydali, mexnat unumdorligi yuqori.,tanlangan
materiallarni mustahkamligi, payvandlash usulin qulayligi, texnik, ekspluatasion va
igtisodiy afzaldir po‘latning mustaxkamligi va oquvchanlik chegarasini oshirishda
yetarli plastiklik, zarbiy govushgoqlik, payvandlanuvchanlik xususiyatlari saglanib
qgolishi kerakligidir.
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