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Annotatsiya: Ushbu magolada Paxta xom-ashyosini quritish jarayonini
boshgarishning matematik modeli ishlab chigildi.

Noaniq mantiq asosida rostlashni amalga oshirishning mumkin bo‘lgan variantlari
tavsifi. Paxta xom-ashyosini quritish jarayonini uchun rostlanadigan o‘zgaruvchilarni
quyidagi ko‘rinishda yozamiz:

1. (T, <Ty1>, X) — “qurish temperaturasi”’ parametri uchun «juda past» holati. Bu
eng yomon ko‘rsatkich bo‘lib, uni quyidagi o‘tishlar orqali me’yoriy holatga o‘tkazish
mumkin: «juda past» — «pasty — «me’yorday.

«Juda past» holati uchun term-to‘plami:

<T1> = {«Ancha oshirilsin, «Oshirilsin» }.

2. (T, <T,>, X) — “Paxta xom-ashyosini quritish jarayonining temperaturasi”
parametri uchun «me’yorda» holati. Bu ideal variant hisoblanadi va bunday hollarda
rostlash parametrlarining qiymatlarini o‘zgartirish talab etilmaydi.

«Me’yorda» holati uchun term-to‘plami:

<T,> = {«O‘zgartirilmasiny}.

G‘alayon ta’sirlari ostidagi boshqarish tizimining holatini o‘tish matritsalari
ko‘rinishida ifodalaymiz. Yuqorida tavsiflangan ikkita rostlanadigan o‘zgaruvchisi
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yordamida 3 ta o‘tish matritsalarini shakllantirish mumkin.
Term-to‘plam T = {«juda past», «past», «me’yorda»} ni T ={T1, T2, Ts, T4, Ts}
shaklda yozish mumkin.
G‘alayon ta’sirlari ostida yuz beradigan o‘tishlar va o‘tish matritsalarini

keltiramiz:
a) Ancha oshirilsin
T, T, T, T, T,
T, 0 01 1 03 0O
[, 0o 0o o1 1 03
T, 0 0 0 01 ’
T, 0 0 0 O
T, 0 0 0 O
b) Oshirilsin
T, T, T, T, T,
T, 01 1 02 0 O
T, 0 01 1 02 O
M, :
= T, 0 0 01 1 02
T, 0 0 0 01 1
T. 0 0 0 0 1
¢) O‘zgartirilmasin
Tl T2 T3 T4 T5
T, 1. 0 0 0 O
T, 01 0 0 O
=M, 0 0 1 0 of
T, 0 0 0 1 0
T, 0 0 0 0 1

Paxta xom-ashyosini quritish jarayonini

NN
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temperaturasini rostlashning

noaniq mantiq atamalarida ifodalanishi. Paxta xom-ashyosini quritish jarayonida

ta’sir etuvchi parameter, ya’ni temperatura
texnologik parametrni o‘zgartirish hisobiga rostlanadi.

1.1-jadvalda keltirilgan asosiy uchta

1.1-jadval
Quritish jarayonini rostlashdagi asosiy texnologik parametrlar

Ne | Texnologik parametr O‘Ichami
1 Quritish jarayonining tezligi m/sek

2 Haroratlar farqi (kolonnaning ta’minot | °C

nuqtasi va yuqori gismi)
3 Namlik miqgdori %
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Quritish jarayonida tezlikni o‘zgartirish hisobiga rostlashni amalga oshirish (1.1-
jadvaldagi 1-parametr).

Paxta xom-ashyosini quritish jarayonida unga ta’sir etuvchi asosiy parametrlardan
yana biri bu-tezlikdir. Agar paxta, quritish agentning yuqori tezlikda quritilsa, quritish
jarayoni tez boradi, ammo bunda tolaning sifati yomonlashadi; agar sekin quritilsa,
quritish agentining katta miqdori sarflanadi va quritgichning samaradorligi kamayadi.

Quritish oraligni [Vmin, Vmax] kabi belgilab olamiz. Mutlag giymatlarni
ishlatmaymiz, chunki ishlab chigarish jarayonining boshga parametrlari texnologik
jarayonining joriy holati va boshlang‘ich shartlaridan qat’iy nazar bunday qiymatga o‘z
ta’sirini 0‘tkazishi mumkin.

Quritish jarayonidagi tezlik uchun quyidagi lingvistik o°‘zgaruvchilardan
foydalanamiz:

1) <«V oshirilsiny, Voshir, X oshir>, bu erda X oshir. = {«Oshirilsiny, «Ko‘p
oshirilsin»}, X oshir. = {1, 2};

2) <«V o‘zgartilmasin», Vozearm, Xozgam>, S ozgarm= {«0‘zgartirilmasin»},
Xozgam. = {0}

«Varal, oshirilsiny tegishlilik funksiyasi grafiklari 1.1-rasmda ko‘rsatilgan.

a

1

0 1 2
1.1-rasm. «Quritish jarayonini tezlikkay tegishlilik funksiyalari grafiklari

«V_ oshirilsin» boshqarish ta’siri ostida tezlik holatini «Oshirilsin» o‘tishlar
matritsasi orgali shakllantiramiz (1.2-jadval).
1.2-jadval

«Oshirilsin» o‘tishlar matritsasi

“juda past” “past” “me’yorda”
“juda past” 0,2 1 0,1
“past” 0 0,2 1
“me’yorda” 0 0 0,2
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«V oshirilsiny» boshqarish ta’siri ostida tezlik holatini «Ko‘p oshirilsin» o‘tishlar
matritsasi orgali shakllantiramiz (1.3-jadval).

1.3-jadval
«Ko‘p oshirilsin» o‘tishlar matritsasi
“juda past” “past” “me’yorda”
“juda past” 0,1 0,3 1
“past” 0 0,1 0,3
“me’yorda” 0 0 0,1

Olingan natijalardan xulosa qilib aytish mumkinki, quritish jarayonida tezlik
qiymatini me’yorda ushlash, paxta xom-ashyosini quritish jarayondan keyin sifatli yarm
tayyor mahsulot olishga ijobiy ta’sir giladi.
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