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Annotatsiya. Maqolada Kkichik korxonalarda uzumni quritish texnika va
texnologiyalarini o'rganib, ularning samaradorligi va mahsulot sifatini oshirish
imkoniyatlarini ta'kidlaydi. Magolada mavzu hagida umumiy ma'lumot berilgan,
kichik korxonalarda go'llaniladigan turli xil quritish usullari muhokama gilingan, turli
xil texnikalarni taggoslagan tadgiqotlar natijalari keltirilgan va ushbu topilmalarning
ogibatlari to'g'risida tushunchalar berilgan.

Kalit so'zlar: uzumni quritish, kichik korxonalar, texnologiya, samaradorlik,
mahsulot sifati, texnikalar.

AHHOTanmusA. B craTebe paccMarpuBarOTCS MPUEMbl M TEXHOJOTHMU CYLIKH
BHHOI'PaJa Ha MAJbIX MPCANPUATHUAX W OCBCIIAIOTCA BO3MOKXHOCTHU IMOBBIIICHHUSA HX
MMPOU3BOAUTCIIBHOCTH M KadC€CTBA NPOAYKIHH. B cratbe npcacTaBJICH 0630p TEMBI,
06cy>KI[aIOTCH Pa3iIn4dHbIC MCTOABI CYHIIKH, HCIIOJB3YCMBIC B MAJIOM 6I/ISHQC€,
MMpCACTaBJICHbI PC3YJIbTAaThbl I/ICCHCHOBaHHﬁ, CpaBHUBAOMINX PA3JIMIHBIC MCTOAbI, U
AacCTCA IIPCACTABIICHUC O ITIOCICACTBHUAX 9THX BBIBOJOB.

KioueBble cioBa: cCylika BHHOTpajaa, Majblii OW3HEC, TEXHOJOTHUS,
3¢ (HEKTUBHOCTH, KAYECTBO MPOAYKITUH.

Anotation. The article discusses the techniques and technologies for drying
grapes at small enterprises and highlights the possibilities of increasing their
productivity and product quality. The article provides an overview of the topic,
discusses the various drying methods used in small businesses, presents the results of
studies comparing different methods, and provides insight into the implications of these
findings.

Keywords: grape drying, small businesses, technology, efficiency, product
quality

Mamlakatimizda uzumchilikni yanada rivojlantirish, uzum yetishtirish, uni gayta
ishlash, tayyor mahsulot ishlab chiqarish bo‘yicha klaster tizimini yo‘lga qo‘yish,
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alkogol bozorini tartibga solishning samarali mexanizmlarini keng joriy etgan holda
respublikani sifatli mahsulotlar bilan ta’minlash, sohaning eksport salohiyatini
kuchaytirish, investitsion jozibadorligini oshirish, shuningdek, vinochilik turizmini
(enoturizm) rivojlantiririlmoqgda Hozirgi jadallik bilan rivojlanib borayotgan Meva-
uzumlarni quritish texnologiyasi bilan shug’ullanish. Talablarga ko’ra meva va
uzumlarni respublikamiz sharoitida eng ko'p targalgan usul-ochig havoda quritish
tartibini o‘rgatish. Meva va uzumlami quritganda ulardan juda ko‘p miqdorda suv
bug‘lanib ketadi. Bu sharoitda mikroorganizmlar rivojlana olmaydi va mahsulot
buzilmaydi. Albatta buning uchun qurigan malisulot standart namlikda, maxsus idishda
va qoidaga binoan saqglash sharoitida bo‘lishi kerak. Qurigan mahsulot yaxshi
saglanadi va uzoq masofalarga tashish juda qulay.

Quritish bo‘yicha jarayonlar qish vaqtida olib borilsa, u holda sun’iy quritish
moslamalarida, ya’ni maxsus laboratoriya sharoitida ishlaydigan pechka yoki
javonlarda olib boriladi. Yoz vaqtida esa xo'jalikning quritish maydonida olib boriladi.
Meva va uzumlar quritish maydonchasiga keltirilgandan keyin tortiladi va saralanadi.
Mabhsulot yetilganligi, ranggi, shakli, o'lchamiga garab navlarga ajratiladi.

Uzumni gayta ishlash bilan shug'ullanadigan kichik korxonalar uzumni quritishda
0'ziga xos muammolarga duch kelishmoqda. Uzumni samarali quritish yuqori sifatli
mayiz, sharob va boshga uzumga asoslangan mahsulotlarni ishlab chigarish uchun juda
muhimdir. Ushbu bo'limda biz uzumni quritishning ahamiyati va kichik korxonalarda
tegishli quritish texnologiyalarini go'llashning ahamiyati hagida umumiy ma'lumot
beramiz.

Quritish bo‘yicha jarayonlar gish vaqtida olib borilsa, u holda sun’iy quritish
moslamalarida, ya’ni maxsus laboratoriya sharoitida ishlaydigan pechka yoki
javonlarda olib boriladi. Yoz vaqgtida esa xo'jalikning quritish maydonida olib boriladi.
Meva va uzumlar quritish maydonchasiga keltirilgandan keyin tortiladi va saralanadi.
Mahsulot yetilganligi, ranggi, shakli, o'lchamiga garab navlarga ajratiladi.

Mevani yuvish. Meva va uzumga yopishgan har xil xas-cho‘p, qum,
mikroorganizmlar, shuningdek zaxarli moddalaming qoldiglari yuvib tashlanadi.
Mahsulot toza suvda yuviladi, uning har kilogrammiga o‘rta hisobda 0,7 litr suv
sarflanadi. U gadar ko‘p bo‘lmagan mevani vannalarda, bochka yoki betonlangan
hovuzlarda qo‘lda yuviladi.

Meva po‘stini archish. Bu ish mevaning keraksiz gismini ajratib olish va
gogining ranggini yaxshilash maqgsadida qgilinadi. Po'sti ajratilgan meva ancha tez
quriydi. Olma va nokning po‘sti qo‘lda pichoq bilan ajratiladi. Shaftoliniki kimyoviy
usulda artiladi. Buning uchun shaftoli chuqur bo'lmagan to‘r savat bilan 2-3 foizli
gaynoq eritmaga 1,5-3 dagiqa botiriladi.

Mevalarni gismlarga bo‘lish. Mevalar asosan go'lda oddiy pichoq bilan yoki
mashinalarda to‘g‘raladi. Mevalarni turiga garab to‘g‘rashning har xil usuli qollaniladi.
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Masalan, qoqi gilinadigan olma 5-7 mm qalinlikda gardish qilib, nok esa to‘rt pallaga
bo‘linib, urug‘i olib tashlanadi. Shaftoli va o‘rik ikki pallaga bo'linishi mumkin. Meva
va uzumni blanshirlash. Blanshirlash meva va uzumni gaynoq suvga, kislotali va tuzh
eritmalarga botirib olish yoki bug‘lash demakdir. Mevalar har xil magsadlarda
blanshirlanadi, natijada olxo‘ri, olcha va uzum 3-4 barobar tez quriydi. Tez quritilgan
meva va uzumdan ko'proq qurug mahsulot olinadi va ekstrakt moddalar kamrog nobud
bo'ladi.

Oltingugurt bilan dudlatish (sulfitlash). Mevalarni balondagi gazsimon sulfit
angidrid bilan oltingugurt yondirib dorilash yoki qurug sulfitlash mumkin. Sulfit
kislotasi kuchli antiseptik bo‘lib, meva va uzumni chirituvchi mikroorganizmlar
faoliyatini daf etadi. Sulfit kislota bilan ishlangan mevalar ranggi aynimaydi; ularda S
vitamini saglanib goladi. Ammo sulfit kislotaning odam organizmiga kirgan ozgina
miqgdori tez orada oksidlanib sulfitga aylatiadi, modda almashinuvida gatnashadi va
organizmdan chigib ketadi. Ammo quritilgan mahsulotda sulfit angidrid 0,01% dan
oshmaslik lozim. Og hamda och pushti tusli meva va uzumlar taxta patnislarga solinib,
oltingugurt gazi bilan dudlanadi. Mahsulot dudlash qutilarida yoki statsionar
kameralarda dudlanadi. Qutilar fan er dan yasaladi. Meva va uzumni dudlash uchun
begona aralashmalari 2 foizdan oshmagan kolloid oltingugurt ishlatiladi. Oltingugurt
tarkibida margumush bo‘Imasligi lozim. Oltingugurt sarflash va dudlash muddati xom
ashyoning turiga, naviga, yetilganligiga bog‘liq. O'rta hisobda har kub litr qutiga 250
gr oltingugurt sarflanadi va dudlash 30-120 dagigagacha davom etadi.

Xom ashyoni quritish. Meva va uzum aslida ikki marotaba quritiladi. Birinchi
marta mevaning turiga garab 1-2 kundan 5-6 kungacha oftob tik tushadigan joyga
yoyib qo‘ydadi. Oftobga yoyilgan mevalarning nami qochirilgandan so‘ng xomashyo
patnislarga solinadi va taxlanib 4-10 kun davomida obdon quritiladi Uzum ochiq
havoda maxsus chodirlarda (quyosh nurlaridan asrash uchun ustiga og mato tartilgan
holda) ham quritilish mumkin. Bunday chodirlar ham juda yuqori ahamiyatga ega.
Ulaming ostida qurigan mahsulotlarning ranggi yorgin, mahsulot chigishi va
vitaminliligi yuqori boiadi. Bunday chodirlar mahsulotlami chang tushishidan ham
yaxshi himoyalaydi.*

Ushbu bo'limda biz kichik korxonalarda keng qo'llaniladigan uzumni quritishning
turli usullarini bayon gilamiz. Bunga quyoshda quritish va soyada quritish kabi
an'anaviy usullar, shuningdek mexanik quritish, muzlatib quritish va mikroto'lginli
pechda quritish kabi zamonaviy usullar kiradi. Biz kichik korxonalarga quritish
jarayonlari to'g'risida xabardor garorlar gabul gilishda yordam berish uchun har bir
usulning tamoyillari, afzalliklari va cheklovlarini muhokama gilamiz.

! Botirova Nargiza Abdumo’min qizi. MEVA-UZUMNI QURUTISH VA SIFATLI SAQLASH TEXNOLOGIYASI. SCIENCE AND
INNOVATION INTERNATIONAL SCIENTIFIC JOURNAL 2022 Ne 3 ISSN: 2181-3337
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Kichik korxonalarda uzumni quritish texnologiyalari resurslarga, operatsiyalar
ko'lamiga va korxonaning o'ziga xos talablariga garab farglanadi. Kichik korxonalarda
tez-tez ishlatiladigan uzumni quritish usullari:

eQuyoshda quritish: bu uzumni quritishning eng oddiy va an‘anaviy usuli. Uzum
quriguncha to'g'ridan-to'g'ri quyosh nuri ostida quritadigan tokchalarga yoki tovoqlar
ustiga yoyiladi. Ushbu usul ob-havo sharoitlariga juda bog'lig va quritish jarayonini
yakunlash uchun bir necha kundan haftagacha vaqt ketishi mumkin. Odatda issiq va
qurug iqlimi bo'lgan mintagalarda qo'llaniladi.

eHavoni quritish: ushbu usulda uzum yaxshi shamollatiladigan joylarga yoki
yaxshi havo ogimi bo'lgan quritish xonalariga joylashtiriladi. Tabiiy havo aylanishi
namlikning bug'lanishi va quritilishiga yordam beradi. Bu usul uzumni yomg'irdan
yoki haddan tashgari namlikdan himoya gilish mumkin bo'lgan o'rtacha iglimi bo'lgan
hududlar uchun ko'prog mos keladi.

eDehidratatorni quritish: kichik korxonalar uzum kabi mevalarni quritish uchun
maxsus mo'ljallangan ozig-ovgat dehidratatorlariga sarmoya Kkiritishlari mumekin.
Dehidratatorlar uzumdan namlikni olib tashlash uchun boshqgariladigan issiglik va havo
aylanishidan foydalanadilar. Ushbu usul quritish jarayonini anigroq nazorat gilish
imkonini beradi va ob-havo sharoitlariga bog'liglikni kamaytiradi. Odatda doimiy
quritish natijalari talab gilinganda ishlatiladi.

eMexanik quritish: ba'zi kichik korxonalar quritish pechlari yoki maxsus uzum
quritish mashinalaridan foydalanish kabi mexanik quritish usullarini tanlashi mumkin.
Ushbu mashinalar quritish jarayonini tezlashtirish uchun issiglik va havo ogimidan
foydalanadi. Mexanik quritish usullari ko'pincha samaralirog bo'lib, an'anaviy
usullarga nisbatan ko'proq hajmdagi uzumni gayta ishlashga imkon beradi.

eMuzlatish quritish: kichik korxonalarda xarajat va murakkablik tufayli kamroq
targalgan bo'lsa-da, muzlatish quritish uzumni muzlatish va keyin vakuum sharoitida
quritishni 0'z ichiga olgan usuldir. Ushbu usul uzumning rangini, ta'mini va ozugaviy
xususiyatlarini saglab golishga yordam beradi, ammo maxsus uskunalar va tajribani
talab giladi.

Kichik korxonalar uchun uzumni quritish texnologiyasini tanlashda xarajatlar,
operatsiyalar ko'lami, kerakli mahsulot sifati va mavjud resurslar kabi omillarni
hisobga olish muhimdir. Bundan tashqgari, xavfsiz va sifatli quritilgan uzum ishlab
chigarishni ta'minlash uchun ozig-ovgat xavfsizligi va gigiena standartlariga rioya
qgilish ustuvor vazifa bo'lishi kerak.

Ushbu bo'limda uzumni quritishning turli texnologiyalarini taqgoslaydigan
tadqgiqgotlar natijalari keltirilgan. Unda quritish vaqti, energiya sarfi, mahsulot sifati va
umumiy samaradorlik kabi omillar muhokama gilinadi. Har bir usul bo'yicha qiyosiy
ma'lumotlar turli xil quritish texnologiyalari bilan bog'liq foyda va kamchiliklarni har
tomonlama tushunishni osonlashtirish uchun tagdim etiladi.
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Muhokama bo'limida biz oldingi bo'limda keltirilgan natijalarni tahlil gilamiz va
ularning ogibatlarini sharhlaymiz. Biz quritish texnologiyasini tanlashga ta'sir giluvchi
omillarni, shu jumladan xarajatlarni hisobga olish, mavjud resurslar, iqlim sharoiti va
mahsulot sifatiga bo'lgan talablarni o'rganamiz. Shuningdek, quritish usulini tanlashda
kichik korxonalarning o'ziga xos ehtiyojlari va cheklovlarini hisobga olish muhimligini
ta'kidlaymiz.

XULOSA

Topilmalar va muhokamalar asosida biz kichik korxonalarda uzumni quritish
texnologiyalari bo'yicha xulosalar chigaramiz. Biz iqtisodiy samaradorlik, energiya
samaradorligi, mahsulot sifati va miqyosi kabi omillarga asoslangan holda eng mos
quritish usulini tanlash muhimligini ta'kidlaymiz. Shuningdek, biz kichik korxonalarga
uzumni quritish jarayonlarini optimallashtirish, jumladan, ilg'or quritish uskunalariga
sarmoya Kkiritish, jarayonni boshqarishni amalga oshirish va quritish gobiliyatini
oshirish uchun hamkorlik yoki hamkorlikni hisobga olish bo'yicha takliflar beramiz.

Umuman olganda, ushbu magola uzumni quritish bilan shug'ullanadigan kichik
korxonalar uchun keng qamrovli qo'llanma bo'lib xizmat qiladi. Mavjud
texnologiyalarni tushunish, ularning o'ziga xos ehtiyojlarini hisobga olish va
quritishning mos usullarini go'llash orgali kichik korxonalar samaradorlikni oshirishi,
mahsulot sifatini oshirishi va pirovardida uzumni gayta ishlash sanoatida rivojlanishi
mumekin.
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