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Annotatsiya. Piliklarni cho’zish jarayonining magsadi plik tarkibidagi tolalarni
bir-biriga nisbatan surish yo’li bilan uning ko’ndalang kesimidagi tolalar sonini
kamaytirish orgali plikni tarkibidagi tolalarni chizigli zichligini kamaytirishdan
iborat.Plikni cho’zishning mohiyati tolalarni harakat tezligini oshirib borib ularning
bir-biriga nisbatan siljitishni ta'minlash va tolalarni gayta tagsimlashdan iborat.

Kalit so’zlar: Cho’zish, tola, harakat, yigirish, elastiklik, uzilish, sifat, zichlik,
egiluvchanlik,rezina.

AHOTaIII/Iﬂ: HCHLIO ImponeccCa BBITATUBAHUA BOpCa ABJIACTCA YMCHBIICHHC
JIMHEWHOM IIJIOTHOCTH BOJIOKOH B BOPCC 3a CUYCT YMCHBIICHUA KOJINYCCTBA BOJIOKOH B
Cro HOIICPCUYHOM CCUCHHHM 3a CUYCT CABHUI'a BOJIOKOH B BOPCC APYI' OTHOCHUTCIIBHO
npyra.OH 3aKIIo4aeTcsi B 00eCIIeYeHU JBIKECHUS U TIepepacipe/ieieHUs] BOJTOKOH.

Kiarw4deBble ciaoBa: BuUTAreBeHHOH, BOJIOKHO, [ABWKEHHE, TIPSJICHHUE,
3JIaCTUYHOCTD, Pa3pbIB,KAa4CCTBO, IIJIOTHOCTD, I‘I/I6KOCTB, pE3nHa.

Annotation. The purpose of the pile drawing process is to reduce the linear
density of fibers in the pile by reducing the number of fibers in its cross section by
shifting the fibers in the pile relative to each other. It is to ensure movement and
redistribution of the fibers.

Key words: Elongation, fiber, movement, spinning, elasticity, breakage, quality,
density, flexibility, rubber.

Respublikamizda paxta xomashyosini chuqur gayta ishlash asosida yugori
go’shimcha giymatga ega bo’lgan tayyor to’gimachilik va yengil sanoat mahsulotlari
ishlab chiqgarishni rivojlantirish, paxta tozalash sanoatini modernizatsiya qilish asosida
ichki va tashgi bozor uchun chigarilayotgan paxta mahsulotlari sifat va migdor
ko’rsatkichlarini yaxshilash, ularning ragobatbardoshligini ta‘minlashga alohida
e‘tibor garatilmoqda.

Jumladan, 2017-2021 yillarda O’zbekiston Respublikasini yanada rivojlantirish
bo’yicha Harakatlar strategiyasida, «milliy iqtisodiyotning ragobatbardoshligini
oshirish, iqtisodiyotda energiya va resurslar sarfini kamaytirish, ishlab chigarishga
energiya tejaydigan texnologiyalarni keng joriy etish» vazifalari belgilab berilgan [1].
Ushbu vazifalar ijrosini ta‘minlashda paxta sanoati korxonalarida yigirish
mashinasining ishchi silindri aylanish tezligini ratsional boshgarishga asoslangan
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yigirish jarayonini samarali texnologiyasi va vositalarini yaratish va ishlab chigarishga
joriy etish muhim ahamiyatga ega.Yigirish korxonalarining asosiy texnologik
jarayonlardan biri bu cho’zish uskunalari hisoblanib ularni vazifasi pilikni cho’zishdan
iborat. Ma lumki, ip yigirishda xomaki mahsulotlar ingichkalashtirilib boriladi va oxir
ogibatda kerakli chiziqli zichlikdagi ip hosil gilinadi. Texnologik jihatdan mahsulotni
birdaniga ko’p marta cho’zib, ingichkalash tavsiya gilinmaydi. Shuning uchun ham ip
yigirish jarayoni bir necha bosqichlarga bo’lingan, ularning eng asosiysi va eng
murakkablaridan biri mahsulotni cho’zib ingichkalashdir.

Cho’zish jarayonining magsadi mahsulotdagi tolalarni bir-biriga nisbatan surish
yoli bilan uning ko’ndalang kesimidagi tolalar Respublikamizda paxta xomashyosini
chuqur gayta ishlash asosida yuqori go’shimcha giymatga ega bo’lgan tayyor
to’gimachilik va  Yyengil sanoat mahsulotlari ishlab chigarishni
rivojlantirish, paxta tozalash sanoatini modernizatsiya gilish asosida ichki va tashqi
bozor uchun chigarilayotgan paxta mahsulotlari sifat va migdor ko’rsatkichlarini
yaxshilash, ularning ragobatbardoshligini ta‘minlashga alohida e‘tibor garatilmoqda.
Jumladan, 2017-2021 vyillarda O’zbekiston Respublikasini yanada rivojlantirish
bo’yicha Harakatlar strategiyasida, «milliy iqtisodiyotning ragobatbardoshligini
oshirish, iqtisodiyotda energiya va resurslar sarfini kamaytirish, ishlab chigarishga
energiya tejaydigan texnologiyalarni keng joriy etish» vazifalari belgilab berilgan [1].

Ushbu vazifalar ijrosini ta‘minlashda paxta sanoati korxonalarida yigirish
mashinasining ishchi silindri aylanish tezligini ratsional boshgarishga asoslangan
yigirish jarayonini samarali texnologiyasi va vositalarini yaratish va ishlab chigarishga
joriy etish muhim ahamiyatga ega.Yigirish korxonalarining asosiy texnologik
jarayonlardan biri bu cho’zish uskunalari hisoblanib ularni vazifasi pilikni cho’zishdan
iborat. Ma ' lumki, ip yigirishda xomaki mahsulotlar ingichkalashtirilib boriladi va oxir
ogibatda kerakli chiziqli zichlikdagi ip hosil gilinadi. Texnologik jihatdan mahsulotni
birdaniga ko’p marta cho’zib, ingichkalash tavsiya gilinmaydi.

Shuning uchun ham ip vyigirish jarayoni bir necha bosgichlarga bo’lingan,
ularning eng asosiysi va eng murakkablaridan biri mahsulotni cho’zib ingichkalashdir.
Cho’zish jarayonining magsadi mahsulotdagi tolalarni bir-biriga nisbatan surish yo’li
bilan uning ko’ndalang kesimidagi tolalarRespublikamizda paxta xomashyosini
chuqur qayta ishlash asosida yugori go’shimcha giymatga ega bo’lgan tayyor
to’gimachilik va yengil sanoat mahsulotlari ishlab chigarishni rivojlantirish, paxta
tozalash sanoatini modernizatsiya qilish asosida ichki va tashgi bozor uchun
chigarilayotgan paxta mahsulotlari sifat va miqdor ko’rsatkichlarini yaxshilash,
ularning raqobatbardoshligini ta‘minlashga alohida e‘tibor garatilmogda. Jumladan,
2017-2021 vyillarda O’zbekiston Respublikasini yanada rivojlantirish bo’yicha
Harakatlar strategiyasida, «milliy iqtisodiyotning raqobatbardoshligini oshirish,
igtisodiyotda energiya va resurslar sarfini kamaytirish, ishlab chigarishga energiya
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tejaydigan texnologiyalarni keng joriy etish» vazifalari belgilab berilgan [1]. Ushbu
vazifalar  ijrosini  ta‘minlashda  paxta  sanoati  korxonalarida  yigirish
mashinasining ishchi silindri aylanish tezligini ratsional boshgarishga asoslangan
yigirish jarayonini samarali texnologiyasi va vositalarini yaratish va ishlab chigarishga
joriy etish muhim ahamiyatga ega.Yigirish korxonalarining asosiy texnologik
jarayonlardan biri bu cho’zish uskunalari hisoblanib ularni vazifasi pilikni cho’zishdan
iborat. Ma’lumki, ip yigirishda xomaki mahsulotlar ingichkalashtirilib boriladi va oxir
ogibatda kerakli chizigli zichlikdagi ip hosil gilinadi. Texnologik jihatdan mahsulotni
birdaniga ko’p marta cho’zib, ingichkalash tavsiya gilinmaydi. Shuning uchun ham ip
yigirish jarayoni bir necha bosgichlarga bolingan, ularning eng asosiysi va eng
murakkablaridan biri mahsulotni cho’zib ingichkalashdir. Cho’zish jarayonining
maqgsadi mahsulotdagi tolalarni bir-biriga nisbatan surish yo’li bilan uning ko’ndalang
kesimidagi tolalar Respublikamizda paxta xomashyosini chuqur gayta ishlash asosida
yugori go’shimcha giymatga ega bo’lgan tayyor to’gimachilik va yengil sanoat
mahsulotlari ishlab chigarishni rivojlantirish, paxta tozalash sanoatini modernizatsiya
gilish asosida ichki va tashqi bozor uchun chigarilayotgan paxta mahsulotlari sifat va
miqgdor ko’rsatkichlarini yaxshilash, ularning ragobatbardoshligini ta‘minlashga
alohida e‘tibor qaratilmogda. Jumladan, 2017-2021 Vvyillarda O’zbekiston
Respublikasini yanada rivojlantirish bo’yicha Harakatlar strategiyasida, «milliy
igtisodiyotning raqobatbardoshligini oshirish, igtisodiyotda energiya va resurslar
sarfini kamaytirish, ishlab chigarishga energiya tejaydigan texnologiyalarni keng joriy
etish» vazifalari belgilab berilgan [1]. Ushbu vazifalar ijrosini ta‘minlashda paxta
sanoati korxonalarida yigirish mashinasining ishchi silindri aylanish tezligini ratsional
boshgarishga asoslangan vyigirish jarayonini samarali texnologiyasi va vositalarini
yaratish va ishlab chigarishga joriy etish muhim ahamiyatga ega.Yigirish
korxonalarining asosiy texnologik jarayonlardan biri bu cho’zish uskunalari hisoblanib
ularni vazifasi pilikni cho’zishdan iborat. Ma'lumki, ip yigirishda xomaki mahsulotlar
ingichkalashtirilib boriladi va oxir oqibatda kerakli chizigli zichlikdagi ip hosil
gilinadi. Texnologik jihatdan mahsulotni birdaniga ko’p marta cho’zib, ingichkalash
tavsiya gilinmaydi. Shuning uchun ham ip yigirish jarayoni bir necha bosgichlarga
bo’lingan, ularning eng asosiysi va eng murakkablaridan biri mahsulotni cho’zib
ingichkalashdir. Cho’zish larayonining magsadi mahsulotdagi tolalarni bir-biriga
nisbatan surish yo’li bilan uning ko’ndalang kesimidagi tolalar sonini kamaytirish.
Respublikamizda paxta xomashyosini chuqur gayta ishlash asosida yuqori
qo’shimcha giymatga ega bo’lgan tayyor to’gimachilik va yengil sanoat mahsulotlari
ishlab chigarishni rivojlantirish, paxta tozalash sanoatini modernizatsiya gilish asosida
ichki va tashqi bozor uchun chigarilayotgan paxta mahsulotlari sifat va miqdor
ko’rsatkichlarini yaxshilash, ularning raqobatbardoshligini ta‘minlashga alohida
e‘tibor qaratilmoqda. Jumladan, 2017-2021 vyillarda O’zbekiston Respublikasini
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yanada rivojlantirish bo’yicha Harakatlar strategiyasida, «milly
igtisodiyotning raqobatbardoshligini oshirish, igtisodiyotda energiya va resurslar
sarfini kamaytirish, ishlab chigarishga energiya tejaydigan texnologiyalarni keng joriy
etish» vazifalari belgilab berilgan [1]. Ushbu vazifalar ijrosini ta‘minlashda paxta
sanoati korxonalarida yigirish mashinasining ishchi silindri aylanish tezligini ratsional
boshqarishga asoslangan yigirish jarayonini samarali texnologiyasi va vositalarini
yaratish va ishlab chigarishga joriy etish muhim ahamiyatga ega.Yigirish
korxonalarining asosiy texnologik jarayonlardan biri bu cho’zish uskunalari hisoblanib
ularni vazifasi pilikni cho’zishdan iborat. Ma'lumki, ip yigirishda xomaki mahsulotlar
ingichkalashtirilib boriladi va oxir ogibatda kerakli chizigli zichlikdagi ip hosil ilinadi.
Texnologik jihatdan mahsulotni birdaniga ko’p marta cho’zib, ingichkalash tavsiya
gilinmaydi. Shuning uchun ham ip yigirish jarayoni bir necha bosqichlarga bo’lingan,
ularning eng asosiysi va eng murakkablaridan biri mahsulotni cho’zib ingichkalashdir.
Xulosa:

Uskunani ishlab chigarishga qo’llanilsa yigirilayotgan ipning sifat ko’rsatkichlari
(ipning pishiqligi, cho’zilishdagi uzilishi, ipdagi neps miqdorini kamayishi, ipning
notekisligi) 20-25% oshadi. Hozirgi kunda ushbu uskuna Toshkent textile group
texnologik ishlab chigarish jarayonida qo’llanilmogda.
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