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Annotatsiya: Maqgolada mavhum gaynash gatlamli quritish va boyitish qurilmasi
yordamida Angren qo’ng’ir ko’mirining kaloriyasini oshirish masalasi ko’rib chigilgan
va nazariy jihatdan gancha quyi yonish issiglik miqgdori ortishi hisoblab topilgan.
Bundan tashgari ko’mirining asosiy kimyoviy tarkibiy quyida gismi keltirilgan.

Kalit so’zlar: Mavhum gaynash qatlami, bir kamerali, ko'p kamerali, quritish
kamerasi,quyi yonish issigligi,kaloriya.

Asosiy gism. Tadgigot ob’ekti sifatida Angren qo’ng’ir Ko’miri olingan. Bu B
markali qo’ng’ir ko’mir bo’lib, mexanik mustahkamligi past, 0’z o0’zidan yonuvchan,
tiniq qoramtir qo’ng’ir rangli, tez maydalanuvchan va kam zichlikli komir hisoblanadi.
Angren go’ng’ir ko’mirining ayrim xususiyatlari quyida 1-jadvalda keltirilgan

Ko’rsatkichlar nomi Belgilanishi Qiymati
Ko’mirning markasi yirikligi hisobga olingan holda, mm 2bP 300,00 gacha
Yuqori yonish issigligi,quruq kulsiz holatida, MDj/kg) Qsdaf 28,54

Quyi yonish issigligi, ishchi holatida (MDJ/kg) Qid 16,24
Kullilik, quriq holatda, o’rtacha / taxminiy, % Ad 8,40-12,00
Umumiy namlikning massaviy ulishi ishchi holatida , % Witr 32,70
Uchuvchi moddalarining chiqgishi, quriq kulsiz holatda, % Vdaf 48,00
Oltingugurt migdori quruq holatda, % Std 0,40

Uglerod migdori qurug kulsiz holatda, % Cdaf 73,44

Angren qo’ng’ir ko’miri kulining kimyoviy tarkibi quyidagi elementlardan tashkil
topgan: (Si02 - 32,5%,Al203 - 21,5%, Fe203 - 15%, CaO - 24%, MgO - 3,5%,
(K20+Na20) - 3,5%).

Yugoridagi ma’lumotlardan ham ko’rinib turibdi, ko’mirning kaloriyasi past,
qurug va kulsiz holatda esa yugori. Shu masalani hal gilish uchun ko’mirni quritish va
boyitish orgali kaloriyasini oshirish magsad qilib go’yildi. Buning uchun davriy
ishlovchi ko’p kamerali mavhum gaynash gatlamli quritish va boyitish qurilmasi ishlab
chiqildi.
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Mavhum gaynash gatlamli quritish va boyitish qurilmasi uchun agent sifatida
quyidagilar go'llaniladi:isitiladigan havo, tutun gazlari yoki tutun gazining havo bilan
aralashmalari. Quyida mavhum gaynash gatlamli qurilma keltirilgan.
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1- Ko’mirni mavhum gaynash qatlami orqali quritish va boyitish qurilmasi
1-ko’mir kirishi va mahsulotni kameraga tushirish potrubkasi 2-kamera, 3-
quritish vositasi kirivchi trubka

Bu qurilmada kirish potrubkasi orqali maydalangan ko’mir beriladi va 1-
kameraga tushadi. 1- kameraga paski tomondan tutun gazlari yoki issiq havo beriladi.
Berilgan tutun gazi yoki havoning tezligi shunday qilib beriladiki, u fagat ko’mirning
og’irligini ko’tara oladigan tezlikda yo’naltiriladi. Ko’mir issiq havo tasirida keyingi
kameraga uchib chiqadi. Ko’mir tarkibidagi qurimagan og’ir ko’mir bo’laklari yoki
keraksiz qo’shimchalar (qum,tosh tuproq) keyingi kameraga o’ta olmay bunkerga
tushadi. Yuqoridagi jarayon na’tijasida qisman qurigan ko’mir keyingi kamerada ham
shu jarayondan o’tadi va tarkibidagi namlik kamayib boradi va tarkibidagi qo’shimcha
moddalar ham kamayadi. Shu tariga bir necha kameradan o’tgan ko’ mirning
tarkibidagi namlik yo’qoladi keraksiz qo’shimchalar ajraladi.

Bu qurilmani ishlash jarayonining nazariy hisob kitoblari exsel dasturida amalga
oshirildi va natijalar kulligi va namligi yugori bo’lgan oldingi ko’mirning issiqlik
miqgdori bilan solishtirildi.

Bunda qurilma yordamida namlik migdorini 10% gacha kamaytirish orgali quyi
yonish issigligini 1.5 barobargacha oshirish mumkin.
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Kullilik migdorini esa 1.35 barobargacha oshirish imkoni mavjud.
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Agarda ikkala kattalikni ham ya’ni kullilik va namlikni bir vaqtning o’zida
kamaytirish imkoni mavjud bo’lsa, u holda quyi yonish issigligi 3.7 barobargacha
oshirish imkoniyatiga ega bolinadi.
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Demak qurilmada bir vaqtning o’zida ham quritish ham boyitish jarayonlarini

amalga oshirish orgali yonish issigligini taxminan 3.5 barobargacha oshirish mumkin
bo’ladi. Bu qurilmadan ikkala jarayonni bir vaqtning o’zida amalga oshirish imkoni
mavjud va jarayonlarni amalga oshirish uchun ketadigan energiya miqdori ham
ko’mirni issiqlik elektr stansiyasiga yoqishga tayyorlash jarayonida sarflanadigan
energiya taxminan tengdir. Bundan kelib chigilsa qurilmaning umumiy samaradorligi
juda yugori.
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